
หน่วยที ่9 งานเจาะ



เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเจาะ



เครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะ

เป็นเครื่องเจาะที่ใช้เจาะรูชิ้นงานขนาดเล็ก ๆ โดยทั่ว ไปเครื่อง เจาะแบบตั้งโต๊ะจะใช้กับดอกสว่านขนาด
ความโตตั้งแต่ 1 มม. ถึงขนาดความโต 13 มม. เพราะเครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะจะมีหัวจับดอกสว่านที่สามารถจับได้
ไม่เกิน 13 มม.

รูปแสดงเครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะ



การท างานของเครือ่งเจาะแบบตั้งโต๊ะ

เครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะ เป็นเครื่องเจาะขนาดเล็กเจาะรูขนาดไม่เกิน 13 มม. จะมีความเร็วรอบสูง ใช้เจาะ
งานที่มีขนาดรูเล็ก ๆ ท่ัว ๆ ไป การส่งก าลังโดยทั่วไปจะใช้สายพานและปรับความเร็ว รอบด้วย ล้อสายพาน 2-3 ข้ัน

รูปแสดงการใช้งานเครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะ



การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะแบบตั้งโต๊ะ

1. ตรวจสอบระบบไฟฟ้าให้อยู่ในสภาพที่สมบูรณ์ตลอดเวลา เมื่ออุปกรณ์ไฟฟ้าเกิดช ารุดเสียหายจะต้อง
ซ่อมแซมหรือเปลี่ยนให้ใช้ได้ 

2. ตรวจสอบชิ้นส่วนต่าง ๆ ของเครื่องให้พร้อมใช้งานตลอดเวลา 

3. ก่อนใช้งานจะต้องหยดน้ ามันหล่อลื่นในส่วนที่เคลื่อนที่ 

4. ควรมีแผนการบ ารุงรักษาเป็นระยะตามระยะเวลาที่ก าหนด 

5. หลังจากเลิกใช้งานจะต้องท าความสะอาดและชโลมด้วยน้ ามัน



เครื่องเจาะแบบตั้งพืน้ 

เป็นเครื่องเจาะที่ใช้เจาะรูชิ้นงานขนาดกลาง โดยทั่ว ไปเครื่องเจาะ แบบตั้งโต๊ะจะใช้กับดอกสว่านทั้งก้านตรง 
(ขนาด 1-13 มม.) เมื่อต้องการเจาะรูชิ้นงานขนาดเล็ก และดอกสว่าน ก่านเรียว(ขนาดโตไม่เกิน 25 มม.) เมื่อต้องการ
เจาะรูชิ้นงานขนาดใหญ่แต่ไม่เกิน 25 มม. เครื่องเจาะแบบตั้งพื้นหัวจับดอกสว่านสามารถถอดเปลี่ยนได้สะดวก

รูปแสดงเครื่องเจาะแบบตั้งพื้น



เครื่องเจาะแบบตั้งพื้น ส าหรับใช้เจาะรูขนาดใหญ่บนแผ่นเหล็กหรือโลหะต่าง ๆ ได้ดี ระบบส่งก าลังนั้นจะ
มาจากมอเตอร์มี 2 แบบ คือ แบบที่ใช้สายพานส่งก าลังและแบบใช้เฟืองส่งก าลงั ดอกสว่านที่ใช้จะเป็นดอกสว่าน
ชนิดก้านเรียว

รูปแสดงการใช้งานเครื่องเจาะแบบตั้งพื้น

การท างานของเครือ่งเจาะแบบตั้งพืน้



การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะแบบตั้งพื้น

1. ตรวจสอบระบบไฟฟ้าให้อยู่ในสภาพที่สมบูรณ์ตลอดเวลา เมื่ออุปกรณ์ไฟฟ้าเกิดช ารุดเสียหายจะต้อง
ซ่อมแซมหรือเปลี่ยนให้ใช้ได้ 

2. ตรวจสอบชิ้นส่วนต่าง ๆ ของเครื่องให้พร้อมใช้งานตลอดเวลา 

3. ก่อนใช้งานจะต้องหยดน้ ามันหล่อลื่นในส่วนที่เคลื่อนที่ 

4. ควรมีแผนการบ ารุงรักษาเป็นระยะตามระยะเวลาที่ก าหนด 

5. หลังจากเลิกใช้งานจะต้องท าความสะอาดและชโลมด้วยน้ ามัน



เป็นเครื่องมือที่ใช้ตอกร่างแบบเพื่อก าหนดต าแหน่ง โดยจะตอกก่อน การตอกน าศูนย์

รูปแสดงเหล็กตอกหมาย

เหล็กตอกหมาย



การใช้งานเหล็กตอกหมาย

เป็นเครื่องมือที่ใช้ตอกร่างแบบเพื่อก าหนดต าแหน่ง โดยจะตอกก่อน การตอกน าศูนย์

รูปแสดงการตอกเหล็กตอกหมาย รูปแสดงการตอกหมายที่ตรงและไม่ตรง



การบ ารุงรักษาเหลก็ตอกหมาย

1. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของเหล็กตอกหมายก่อนน าไปใช้งาน เช่น ปลายยังแหลม สามารถใช้งานได้หรือไม่ 

2. ถ้าหัวของเหล็กตอกหมายเยิน ควรเจียระไนให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ 

3. จับยึดชิ้นงานให้แน่นและม่ันคง 

4. จับประคองเหล็กตอกหมายให้กระชับ 

5. หลังจากเลิกใช้งานจะต้องท าความสะอาดและชโลมด้วยน้ ามัน



หัวเหล็กตอกน าศูนย์

ล าตัวเหล็กตอกน าศูนย์

ปลายเหล็กตอกน าศูนย์

เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับตอกน าศูนย์ก่อนเจาะรู

รูปแสดงเหล็กตอกน าศูนย์

เหล็กตอกน าศูนย์



การใช้งานเหล็กตอกน าศูนย์

เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับตอกน าศูนย์ก่อนเจาะรู

รูปแสดงการตอกเหล็ก ตอกน าศูนย์



การบ ารุงรักษาเหลก็ตอกน าศนูย์

1. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของเหล็กตอกหมายก่อนน าไปใช้งาน เช่น ปลายยังแหลม สามารถใช้งานได้หรือไม่ 

2. ถ้าหัวของเหล็กตอกหมายเยิน ควรเจียระไนให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ 

3. จับยึดชิ้นงานให้แน่นและม่ันคง 

4. จับประคองเหล็กตอกหมายให้กระชับ 

5. หลังจากเลิกใช้งานจะต้องท าความสะอาดและชโลมด้วยน้ ามัน



เป็นเครื่องมือตัดเจาะชนิดหนึ่งที่ใช้ส าหรับการเจาะน าหรือเจาะรูเรียว ในช่วงเริ่มต้นของการท างาน 
เพื่อจะน าไปใช้งานต่อหรือเจาะต่อ 

รูปแสดงดอกเจาะน าศูนย์

ดอกเจาะน าศูนย์



ดอกเจาะน าศูนย์ ส าหรับการเจาะน าหรือเจาะรูเรียวในช่วงเริ่มต้นของการท างานเพื่อ จะน าไปใช้
งานต่อหรือเจาะต่อ

การใช้งานดอกเจาะน าศูนย์

รูปแสดงการใช้ดอกเจาะน าศูนย์



การบ ารุงรักษาดอกเจาะน าศนูย์

1. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของเหล็กตอกน าศูนย์ก่อนน าไปใช้งาน 

2. เปิดใช้ความเร็วรอบให้ถูกต้องกับขนาดของดอกเจาะน าศูนย์ 

3. หลังจากเลิกใช้งานจะต้องท าความสะอาดดอกเจาะน าศูนย์ 

4. เก็บเข้าที่ให้เรียบร้อย



ดอกสว่าน 
ดอกสว่านที่ใช้ในการเจาะรูชิ้นงานมี 2 อย่างคือ ดอกสว่านก้านตรง และดอกสว่านก้านเรียว ดอกสว่านก้านตรง

โดยทั่วไปจะมีขนาดความโตตั้งแต่ 1-13 มม. ดอกสว่านก้านเรียวโดยทั่วไป จะมีขนาดความโตตั้งแต่ 14 มม. ขึ้นไป ตาม
ระบบเมตริก และสว่านก้านตรงขนาดความโตตั้งแต่ 1/64 – 1/2  นิ้ว ดอกสวา่ นกา่นเรียวขนาดความโตต้งัแต่ 5/16  
นิ้วขึ้นไป ตามระบบอังกฤษ

รูปแสดงดอกสว่านก้านตรง รูปแสดงดอกสว่านก้านเรียว



การใช้งานดอกสว่าน 

ดอกสว่านก้านเรียวและดอกสว่านก้านตรง ส าหรับใช้ในการเจาะรูชิ้นงานหรือเจาะรูก่อนที่จะต๊าปเกลียว

รูปแสดงการใช้งานดอกสว่าน



การบ ารุงรักษาดอกสว่าน

1. ตรวจสอบสภาพของดอกสว่านก่อนการใช้งาน 

2. เลือกใช้ดอกสว่านให้ถูกชนิดและลักษณะของงาน 

3. เมื่อใช้แล้วต้องท าความสะอาด แล้วใช้น้ ามันชโลมจึงเก็บ

4. ใส่ดอกสว่านให้ตรงแน่น ก่อนใช้งาน 

5. ขณะที่เจาะอย่าให้ดอกสว่านร้อนเกินไป



เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับเคาะตอกเหล็กตอกหมายและเหล็กตอกน าศูนย์

รูปแสดงค้อนหัวเหล่ียมใช้ส าหรับเคาะตอกเหล็กตอกหมาย

ค้อน

รูปแสดงค้อนหัวกลมใช้ส าหรับเคาะตอกเหล็กตอกน าศูนย์



การใช้งานค้อน 

จะใช้ค้อนส าหรับตอกบนเหล็กตอกหมายและเหล็กตอกน าศูนย์

รูปแสดงการใช้งานค้อน



21/05/66

1. รักษาหัวค้อนให้เรียบสม่ าเสมอกัน

2. อย่าใช้ค้อนงัดให้เกินก าลังด้ามจะหักได้

3. ค้อนที่ช ารุดห้ามใช้ 

4. รักษาค้อนให้สะอาดอยู่เสมอ

การบ ารุงรักษาค้อน



ข้อควรระวังในการปฎิบัติงานเจาะ

1. ก่อนใช้เครื่องเจาะทุกครั้ง ควรตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจาะ เช่นตรวจสอบระบบ ไฟฟ้า สายไฟฟ้า พร้อม
ใช้งานหรือช ารุดหรือไม่ เพื่อป้องกันไฟฟ้าดูดผู้ปฏิบัติงานได้ 

2. ควรสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายในการปฏิบัติงานกับเครื่องเจาะเช่น สวมแว่นตานิรภัยเพื่อป้องกันเศษโลหะใน
ระหว่างท าการเจาะกระเด็นเข้าตา 

3. ควรสวมเสื้อผ้าให้รัดกุม 

4. สวมร้องเท้าSafety ขณะปฏิบัติงาน เพราะเศษโลหะอยู่บริเวณพื้นจะได้ไม่บาดเท้า

5. ใช้แปรงในการท าความสะอาดบริเวณโต๊ะท างานห้ามใช้มือในการท าความสะอาด 



6. ไม่ควรหยอกล้อหรือเล่นกันในขณะปฏิบัติงานกับเครื่องเจาะเพราะจะท าให้เกิดอันตรายได้

7. ควรจับยึดชิ้นงานกับโต๊ะงานของเครื่องเจาะให้แน่น เพื่อป้องกันชิ้นงานหลุด 

8. ไม่ควรให้ประแจขันหัวจับดอกสว่านค้างไว้ที่หัวจับดอกสว่าน 

9.ไม่ควรจับชิ้นงานด้วยมือเปล่า ๆ ขณะท าการเจาะรู 

10. ชิ้นงานกลมเวลาเจาะรูควรใช้ V - Block ช่วยในการจับยึด

11. ควรใช้ดอกจ าปาขัน ( Chuck Key ) ในการขันจับดอกสว่านกับหัวจับดอกสว่าน

ข้อควรระวังในการปฎิบัติงานเจาะ
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