
 
 

Task Listing Sheet 
 

ช่ือรายวิชา   :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                                จ านวนหน่วยกติ  :  2  หน่วยกิต 
ช่ือหน่วย   :  งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ ระดับช้ัน  :  ปวช. 
ช่ืองาน    :  งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ 

No. Task (Steps) in Performing the Job 
Resources 

A B C D E 
1 ชนิดของรอยต่อ  ชนิดของแนวเช่ือม แนวเช่ือมฉากและ

ต าแหน่งท่าเช่ือม 
× 

    

       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

Resources       A : Having ago yourself 
                        B : Observation of the Job 
                        C : Performer interviews 
                        D : Simulation 
                        E : Questionnaire Techniques   



 

Objective Listing Sheet 
 

ช่ือรายวิชา    :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                               จ านวนหน่วยกติ   :  2  หน่วยกิต 
ช่ืองาน    :  งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ ระดับช้ัน   :  ปวช. 

Behavioral Objective 
ISL PSL 

Remark 
R A T I C A 

1.  บอกชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวด
เช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 

×     
 

 

2.  บอกชนิดของของแนวเช่ือมในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ย
ลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 

×     
 

 

3.  อธิบายลกัษณะต าแหน่งท่าเช่ือมในงานเช่ือมไฟฟ้า
ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 

 × 
  

 
 

 

4.  บอกช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมร่องและรอย
เช่ือมฉากไดถู้กตอ้ง 

×  
  

 
 

 

5.  ปฏิบติังานเช่ือมเดินแนวท่าราบไดถู้กตอ้ง     ×   
6.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี  
     และปลอดภยั 

    
× 

 
 

        
        
        
        
        
        
        
        
        
        

ISL = Intellectual Skill Level   PSL = Physical Skill Level 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
        แผน่เบ้ืองตน้ 

เอกสารประกอบการสอน สัปดาห์ท่ี  4 
หน่วยท่ี 1 งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ เวลา  2  ช่ัวโมง 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ 
 

สาระการเรียนรู้ 
1.6  ชนิดของรอยต่อ  ชนิดของแนวเช่ือม แนวเช่ือมฉากและต าแหน่งท่าเช่ือม  

 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1.  บอกชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 
2.  บอกชนิดของของแนวเช่ือมในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 
3.  อธิบายลกัษณะต าแหน่งท่าเช่ือมในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ไดถู้กตอ้ง 
4.  บอกช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมร่องและรอยเช่ือมฉากไดถู้กตอ้ง 
5.   ปฏิบติังานเช่ือมเดินแนวท่าราบไดถู้กตอ้ง 
6.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี  
     และปลอดภยั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

การจัดกจิกรรมการเรียนการสอน 
1.  ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
2.  น าเขา้สู่บทเรียน ช้ีแจงถึงเน้ือหาท่ีจะสอนในหน่วยการเรียน 
3.  สอนโดยเขา้สู่เน้ือหา ใหน้กัเรียนดูและปฏิบติัจากของจริงและจากส่ือการเรียน 
4.  น าความรู้มาใช ้ปฏิบติัตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
5.  ครูและนกัเรียนร่วมกนัสรุปเน้ือหา เพื่อประเมินผลการเรียน 
6.  ท าแบบทดสอบหลงัเรียน 

 

ส่ือการเรียนการสอน 
1.  เอกสารประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2.  ใบความรู้เร่ือง  1.6  ชนิดของรอยต่อ  ชนิดของแนวเช่ือม แนวเช่ือมฉากและต าแหน่ง 
                                      ท่าเช่ือม  
3.  แบบฝึกหดัหลงัเรียนและแบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
4.  ใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

 

งานท่ีมอบหมายและกจิกรรม 
1.  ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบประหน่วยและใหป้ฏิบติังานตามใบฝึกทกัษะปฏิบติั  พร้อม

บนัทึกผลการปฏิบติัสรุปผลตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
2.  ใหค้น้ควา้จากเอกสาร ต ารา และแหล่งการเรียนรู้ท่ีหลากหลายเพิ่มเติม พร้อมใหฝึ้กปฏิบติั

ใหเ้กิดทกัษะมากขึ้น 
 

การวัดและประเมินผล 
1.  สังเกตจากพฤติกรรมการเรียน(กิจนิสัย)  
2.  ประเมินผลจากคะแนนการท าแบบทดสอบประจ าหน่วยหลงัเรียน (ภาคทฤษฎี) 
3.  ประเมินผลจากการปฏิบติังานในใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย (ภาคปฏิบติั)  
 

 
 
 
 
 



 

เกณฑ์การประเมินผล 
1.  ด้านความรู้ 

วดัผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของแบบฝึกหดัและแบบทดสอบหลงัเรียน  โดยใชเ้กณฑ์
การประเมินดงัน้ี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   80-100 หมายความวา่ ผลการเรียนดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการเรียนดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการเรียนพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

2.  ด้านทักษะ 
ประเมินผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย โดยใชเ้กณฑก์าร

ประเมินดงัน้ี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   80-100 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

3.  ด้านกจินิสัย 
ประเมินจากพฤติกรรม  โดยใชเ้กณฑก์ารประเมินดงัน้ี 

5  หมายความวา่ กิจนิสัยดีมาก 
4  หมายความวา่ กิจนิสัยดี 
3  หมายความวา่ กิจนิสัยปานกลาง 
2  หมายความวา่ กิจนิสัยต ่า 
1  หมายความวา่ กิจนิสัยต ่าตอ้งปรับปรุง 

 
 
 
 
 



 

แบบประเมินพฤติกรรม (กจินิสัย) 
 
ช่ือหน่วย : งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์  
ช่ืองาน : งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ 

ช่ือ-สกุล 

กจินิสัย 
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ลงช่ือ.............................................................ผูป้ระเมิน 

             (.............................................................) 
              .........../....................................../........... 



 

เกณฑ์การประเมินพฤติกรรม (กจินิสัย) 
 

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
ความมีวินยั 1. ตรงต่อเวลา  รู้จกักาลเทศะ 

2. ทรงผมถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
3. แต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
4. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของแผนกและวิทยาลยัฯ 
5. ปฏิบติัตามกฎระเบียบท่ีครูผูส้อนก าหนด 

มีความรับผิดชอบ 1. จดัเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการปฏิบติังาน 
2. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอน 
3. ปฏิบติังานดว้ยความตั้งใจละเอียดรอบคอบ 
4. ปฏิบติังานท่ีไดรั้บมอบหมายเสร็จตามก าหนด 
5. ปฏิบติังานโดยค านึงถึงความปลอดภยัของตนเองและผูอ่ื้น 

มีความอดทน 1. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพอากาศร้อน 
2. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพท่ีหิว 
3. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีมีความยากล าบาก 
4. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีครูมอบหมายใหท้ า 
5. มีความอดทนในการปฏิบติังานใหเ้สร็จตามเวลาท่ีก าหนด 

มีความซ่ือสัตย ์ 1. มีความซ่ือสัตยต์่อตนเอง 
2. มีความซ่ือสัตยต์่องานท่ีไดรั้บมอบหมายจากเพื่อนในกลุ่ม 
3. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจท่ีจะปฏิบติังานร่วมกบัเพื่อนในกลุ่ม 
4. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจต่องานท่ีตนไดรั้บมอบหมายจากครูผูส้อน 
5. มีความซ่ือสัตยใ์นส่ิงท่ีตนเองกระท าแลว้เกิดความเสียหาย 

มีความคิดสร้างสรรค ์ 1. มีความสามารถในการจดจ าปัญหาต่าง ๆ  
2. สามารถเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุดมาใชแ้กปั้ญหา 
3. มีความสามารถในการคน้หาแนวทางใหม่ ๆ หรือวิธีการต่าง ๆ ท่ี

แตกต่างกนัมาแกไ้ขปัญหา 
4. แสวงหาความรู้ใหม่ ๆ อยูเ่สมอ 



 

5. สามารถน าความ รู้ ท่ีได้ รับจากผู ้สอนไปประยุกต์ใช้ในการ
ปฏิบติังาน 

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
มีความสนใจใฝ่รู้ 1. มีความสนใจใฝ่รู้ท่ีจะศึกษาคน้ควา้ดว้ยตนเอง 

2. ซกัถามปัญหาขอ้สงสัยต่าง ๆ จากครูผูส้อน 
3. มีความกระตือรือร้นในการปฏิบติังาน 
4. มีการฝึกปฏิบติังานซ ้ า ๆ กนัหลาย ๆ คร้ัง เพื่อให้เกิดความช านาญ

ดา้นทกัษะ 
5. มีความกระตือรือร้นในการใฝ่หาความรู้ใหม่ ๆ เพื่อน ามาแก้ไข

ปัญหา 
มีมนุษยสัมพนัธ์ 1. พูดจาและแสดงกิริยาท่าทางท่ีสุภาพต่อผูอ่ื้น 

2. ช่วยเหลือและใหค้วามร่วมมือกบัผูอ่ื้น 
3. รับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น 
4. ยนิดีและช่ืนชมเม่ือผูอ่ื้นประสบความส าเร็จ 
5. กล่าวค าขอบคุณหรือขอโทษในสถานการณ์ท่ีเหมาะสม 

มีคุณธรรม  จริยธรรม 1. มีความอ่อนนอ้ม  ถ่อมตน  และแสดงความเคารพต่อครู-อาจารย ์ 
2. ไม่พูดปดและพูดค าหยาบ 
3. ไม่เกเรและไม่เบียดเบียนเพื่อน 
4. มีความมีเมตา  กรุณา  และการใหอ้ภยั 
5. มีความเสียสละ  ความสามคัคี  ความพากเพียร  อดทน และประหยดั 

 

 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

หน่วยที่ 1 
 

งานเช่ือมไฟฟ้าด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
 

สัปดาห์ที่  4 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ 
 

  
 
 
 



 

 
 
 

1.6  ชนิดของรอยต่อ  ชนิดของแนวเช่ือม แนวเช่ือมฉากและต าแหน่งท่าเช่ือม  
1.6.1  ชนิดของรอยต่อในงานเช่ือม  (Joint  of  Type) มีอยู ่ 5  ลกัษณะ  ดงัต่อไปน้ี 

1.  รอยต่อชน(Butt  Joint)  คือการน าช้ินงานสองช้ินมาชนกนัโดยใหข้อบของช้ินงานทั้ง
สองอยูใ่นระดบัเดียวกนั  ซ่ึงจะเวน้ช่องวา่งหรือไม่เวน้ก็ได ้ ขึ้นอยูก่บัความหนาของงาน ดงัแสดงใน
รูปท่ี 1.68 

 

 
รูปท่ี 1.68  แสดงลกัษณะรอยต่อชน  

 
2.  รอยต่อมุม  (Corner Joint) คือการน าขอบของช้ินงานทั้งสองช้ินมาชนกนัในบริเวณ

ปลายสุดของช้ินงานเกิดเป็นมุมตั้งฉาก  90 องศา  หรืออาจจะมากหรือน้อยกว่า 90 องศา โดยจะ
เช่ือมดา้นมุมในหรือดา้นมุมนอกก็ได ้ มีอยู่หลายลกัษณะขึ้นอยู่กบัการออกแบบ  ดงัแสดงในรูปท่ี 
1.69 

 



 

 
รูปท่ี  1.69  แสดงลกัษณะรอยต่อมุม 

3.  รอยต่อขอบ  (Edge  Joint)  คือการน าขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกนั  โดยใหผิ้ว
งานทั้งสองช้ินทาบแนบชิดกบัขอบของงานทั้งสองโดยจะชิด  และขนานกนัไปตลอดแนวเช่ือมใน
การเช่ือมจะตอ้งเช่ือมท่ีผิวหนา้ของขอบช้ินงาน  ดงัแสดงในรูปท่ี 1.70 

 

 
 

รูปท่ี  1.70  แสดงลกัษณะรอยต่อขอบ 
 

4.  รอยต่อเกย  (Lap  Joint)  คือการน าช้ินงานสองช้ินมาวางในลกัษณะเกยซอ้นกนัแนว
เช่ือมท่ีเกิดขึ้นจะรับแรงเฉือนใชก้บัการเช่ือมดว้ยความตา้นทาน  เช่น  เช่ือมจุดหรือใชร้อยเช่ือมอุด 
ดงัแสดงในรูปท่ี 1.71 

 



 

 
       

 รูปท่ี 1.71  แสดงลกัษณะรอยต่อเกย 
5.  รอยต่อตวัที  (T - Joint)  คือ  การน าขอบของช้ินงานช้ินหน่ึงวาง  ตั้งลงบนผิวช้ินงาน

อีกช้ินหน่ึงให้มีลักษณะเป็นรูปอักษรตัว  T จะบากงานหรือไม่ขึ้นอยู่กับความหนาของช้ินงาน 
รอยต่อรูปตวัทีจดัเป็นรอยเช่ือมแบบฟิลเลท็  (Fillet  Weld) ดงัแสดงในรูปท่ี 1.72   

 

  
รูปท่ี  1.72  แสดงลกัษณะรอยต่อตวัที  

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

1.6.2  ชนิดของแนวเช่ือม (Type of welds) ดงัแสดงในตารางท่ี 1.4   
ตารางท่ี 1.4  ชนิดของแนวเช่ือม (Type of welds)ต่างๆ 

 

  
 

1.  แนวเช่ือมต่อชนไม่บากงาน    
(Square Groove Weld) 

2.  แนวเช่ือมต่อชนตวัวีดา้นเดียว 
(Single -Vee  Groove  Weld) 

3.  แนวเช่ือมต่อชนตวัวีสองดา้น 
(Double - Vee  Groove  Weld) 

 
 

 
 

 
 

4.  แนวเช่ือมต่อชนหนา้เฉียงเดียว 
(Single-Bevel Groove Weld) 

5.  แนวเช่ือมต่อชนคร่ึงตวัวีคู่     
(Double-bevel Groove Weld) 

6.  แนวเช่ือมต่อชนตวัยเูด่ียว 
(Single-U Groove Weld) 

  
 
 



 

7.  แนวเช่ือมต่อชนตวัวีคู่ 
(Double - U Groove  Weld) 

8.  แนวเช่ือมตวัเจดา้นเดียว  
(Single - J  Groove  Weld) 

9.  แนวเช่ือมตวัเจคู ่
(Double - J  Groove  Weld) 

  
 

10.  แนวเช่ือมขอบ                                        
(Flange  Edge  Weld) 

11.  แนวเช่ือมแฟร์วี                  
(Flare  Vee  Weld) 

12.  แนวเช่ือม 
(Bead  Weld) 

  
 

 
13. แนวเช่ือฟิลเลท็สองดา้น                                                                 

(Double  Fillet  Weld)                           
14. แนวเช่ือมจดุหรือตะเขบ็ 

(Arc  Spot  or  Arc  Seam  Weld) 

  
 

15. แนวเช่ือมฟิลเลท็ดา้นเดียว   
(Single - Fillet  Weld) 

16. แนวเช่ือมปลัก๊ 
(Plug  Weld) 

1.6.3  แนวเช่ือมฉาก (Fillet  Welds) ดงัแสดงในตารางท่ี 1.5   
 

ตารางท่ี 1.5  แนวเช่ือมฉาก (Fillet  Welds)แบบต่างๆ 
 

  
 
 
 
 

 
 

ต าแหน่งท่าราบ 
(Flat Position) 

ต าแหน่งท่าระดบั 
(Horizontal Position 
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ต าแหน่งท่าตั้ง 
(Vertical Position) 

 

ต าแหน่งท่าเหนือศีรษะ 
(Overhead Position) 

 
 
 
 
 
 
 
 

1.6.4  ช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมฉาก (Fillet  Weld) 
 
 

                                 
 

รูปท่ี  1.73  แสดงช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมฉาก (Fillet  Weld) 
 

1. Throat of a Fillet Weld   คือ   ระยะจากส่วนลึกสุดของแนวเช่ือมตรงกบัมุมถึงผิวหนา้เช่ือม 
2. Leg of a Fillet Weld คือ   ระยะกน้มุมของแนวต่อ ถึงปลายสุดของขอบแนวเช่ือม 
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3. Root of a Weld คือ   จุดท่ีแนวเช่ือมกินลึกท่ีสุดตรงกน้มุม 
4. Toe of a Weld คือ   จุดต่อระหวา่งผิวแนวเช่ือมกบัช้ินงาน 
5. Face of Weld คือ   จุดต่อของแนวเช่ือมทางดา้นท่ีกระท าการเช่ือม 
6. Depth of Fusion คือ   ระยะท่ีการละลายกินลึกลงไปในเน้ือโลหะช้ินงาน 
7. Size of Weld คือ   ระยะปีกของรอยเช่ือมฉาก 

 

       
       
      
  
     
     

 
 
 
 
1.6.5  ช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมร่อง(Groove Weld) 
 

 

 
 

 
รูปท่ี  1.74  แสดงช่ือส่วนประกอบของรอยเช่ือมร่อง(Groove Weld) 

 
1. Root Opening คือ  ระยะระหวา่งรอยต่อของช้ินงานทั้งสอง ณ ส่วนล่างของแนวต่อ 
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2. Root Face คือ  ผิวหนา้ตดัของรอยต่อท่ีตดั ท่ีตดัจากส่วนล่างสุดของรอยต่อ 
3. Groove Face คือ  ผิวหนา้เอียงของรอยต่อช้ินงานทั้งสองร่องต่อ 
4. Bevel Angle คือ  มุมของการบากหนา้งานของช้ินงานชั้นเดียว 
5. Groove Angle คือ  ผลรวมของมุมของการบากหนา้ช้ินงานชั้นเดียว 
6. Size of Weld คือ  สัญลกัษณ์งานเช่ือมแบบบากร่องตวัวี 
7. Plate Thickness คือ  ความหนาของช้ินงาน 

 
 
  
  
  
  
 
 
 

1.6.6   ต าแหน่งท่าเช่ือม  (Welding  Position) ที่ก าหนดโดยมาตรฐานอเมริกนั  (AWS)  
กกกกกก กต าแหน่งในการเช่ือมหรือท่าเช่ือมคือต าแหน่งและทิศทางการเช่ือมของแนวเช่ือม ตาม
มาตรฐานสมาคมอเมริกนั (American Welding Society, (AWS) สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 4 ต าแหน่ง 
ดงัน้ี 

1.  ท่าราบ  (Flat  Position)  ท่าราบเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในระนาบเดียวกนักบั
พื้นราบซ่ึงไม่มีปัญหาเร่ืองแรงดึงดูดของโลก   จึงท าให้สามารถควบคุมการหลอมละลายของน ้ า
โลหะไดง้่าย  จึงเป็นท่าเช่ือมท่ีเช่ือมง่ายกวา่ท่าเช่ือมอ่ืน ๆ ดงัแสดงในรูปท่ี 1.75 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

รูปท่ี  1.75  แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าราบ 
 

2.  ท่าระดบั (Horizontal  Position) หรือท่าขนานนอนเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ใน
แนวระดบั  ซ่ึงขนานกบัแนวระนาบกบัพื้น ในการเช่ือมท่าเช่ือมน้ี แรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อการ
เช่ือม  ท าให้แนวเช่ือมไหลยอ้ยลงดา้นล่างเสมอ ท าให้เกิดขอ้บกพร่อง คือ  รอยแหว่ง (Undercut) 
ของขอบดา้นบนของแนวเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 1.76 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.76  แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าระดบั 
3.  ท่าตั้ง (Vertical  Position) ท่าตั้งเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในแนวด่ิง  ซ่ึงตั้งฉาก

กบัแนวระดบั  ในการเช่ือมท่าตั้งน้ีแรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อการเช่ือมเช่นเดียวกนักบัท่าระดบั 
การเช่ือมท่าตั้งจะมีอยู ่ 2  แบบ  คือท่าตั้งเช่ือมขึ้น (Vertical  Up) ซ่ึงเหมาะกบัการเช่ือมงานท่ีมีความ
หนา และท่าตั้งเช่ือมลง (Vertical Down) ซ่ึงเหมาะกับการเช่ือมงานท่ีมีความหนาไม่มากนัก  ดัง
แสดงในรูปท่ี 1.77 

 
รูปท่ี  1.77   แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าตั้ง 

 



 

4.  ท่าเหนือศีรษะ (Overhead  Position) ท่าเหนือศีรษะเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ใน
แนวระนาบ ในระดบัเหนือศีรษะของผูเ้ช่ือม  การเช่ือมท่าน้ีจะยากกว่าท่าเช่ือมอ่ืนๆ เน่ืองจากแรง
ดึงดูดของโลกจะท าให้น ้าโลหะของแนวเช่ือมท่ีก าลงัหลอมเหลวไหลยอ้ยลงมา ซ่ึงมีผลต่อการเช่ือม
เป็นอยา่งมาก เช่น เกิดขอ้บกพร่องในรอยเช่ือม  และอนัตรายจากสะเก็ดไฟจากการเช่ือม  ดงัแสดงใน
รูปที่ 1.78 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.78  แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าเหนือศีรษะ 

สรุป 
ในงานเช่ือมผูป้ฏิบติังานจ าเป็นตอ้งรู้ชนิดของรอยต่อซ่ึงมีอยู่  5 แบบ คือ รอยต่อชน รอยต่อ

มุม รอยต่อขอบ รอยต่อเกย และรอยต่อตวัที นอกจากรอยต่อพื้นฐานหมดแลว้ ก็ยงัมีรอยเช่ือมร่อง 
(Groove Weld)  รอยเช่ือมฉาก (Fillet  Weld)  ชนิดของแนวเช่ือม (Type of welds) 

ต าแหน่งในการเช่ือมหรือท่าเช่ือมคือต าแหน่งและทิศทางการเช่ือมของแนวเช่ือม  ตาม
มาตรฐานสมาคมอเมริกนั (American Welding Society, (AWS) สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 4 ต าแหน่งคือท่า
ราบ ท่าระดบั ท่าตั้ง ท่าเหนือศีรษะ 

ทุกคร้ังผูป้ฏิบติังานจะตอ้งจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมให้พร้อมรวมทั้งตอ้ง
ศึกษาเทคนิควิธีการเช่ือมให้ถูกตอ้ง เพราะนอกจากจะป้องกนัตนเองให้ปลอดภยัแลว้ ยงัท าให้การ
เช่ือมมีประสิทธิภาพ และประหยดัค่าใชจ่้าย 
 
 
 
 
 



 

 


