
 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2มม. จ านวน 1 ช้ิน 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 

45๐ 

OAW 

90๐ 
มุมดา้นขา้ง 

2 มม. 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2  มม. จ านวน 1 ช้ิน ร่างแบบโดยใช้

เหลก็ขีดใหเ้ป็นรอยตามแนวยาว จ านวน 3 แนวบนช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.95 และ 2.96 
 

 
รูปท่ี  2.95แสดงการร่างแบบดว้ยเหลก็ขีด 

 

 
 

รูปท่ี  2.96  แสดงช้ินงานท่ีร่างแบบตามแนวยาว จ านวน 3 แนว 
 
 

 
 

150 มม. 

50
มม

. 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
2.  เปิดวาลว์หวัถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนดต่์อตารางน้ิวหรือไม่ควรเกิน 15 ปอนดต่์อตารางน้ิว
ดงัแสดงในรูปท่ี 2.97 

 
รูปท่ี  2.97  แสดงการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิวดงัแสดงในรูปท่ี 2.98 

 
รูปท่ี  2.98  แสดงการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
4.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ(Spark Lighter)ดงัแสดงในรูปท่ี 2.99 

 

 
รูปท่ี  2.99  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
5.  ปรับเปลวไฟใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลางดงัแสดงในรูปท่ี 2.100 

 

 
รูปท่ี  2.100  แสดงการเปลวนิวทรัลหรือเปลวกลาง 

 
 
 
 
 

จุดดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
6.  เร่ิมท าการเช่ือมโดยวางหัวเช่ือมท ามุมเอียงกบัช้ินงานเช่ือม 45๐  และมุมดา้นขา้ง 90๐  ให้

กรวยในของเปลวไฟกับช้ินงาน ห่างกันประมาณ  2 – 5  มม. เม่ือช้ินงานหลอมเหลวแล้วเร่ิม
เคล่ือนหวัเช่ือมเป็นวงกลมเดินไปในทิศทางเช่ือมดงัแสดงในรูปท่ี 2.101 
 

 
 

 

 
 
 

   

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.101  แสดงการเช่ือมไล่แนวไม่เติมลวด 
 
 

45๐ 

ทิศทางการเดิน 

 
90๐ 

45๐ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
7.  เช่ือมใหค้รบ  3แนวเช่ือมและท าความสะอาดช้ินงานดว้ยแปรงลวดใหส้ะอาดดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.102 
 

 

รูปท่ี  2.102  แสดงการขดัดว้ยแปรงลวด 
 

8.  ส่งงานครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 2.103 
 

 
รูปท่ี  2.103  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครูผูส้อน 
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ข้อควรระวัง    
1.  ในการจุดเปลวไฟเช่ือมตอ้งใชท่ี้จุดเปลวไฟ(Spark Lighter)เท่านั้น 
2.  อยา่ใหป้ลายกรวยไฟจุ่มลงบ่อหลอมเหลว 
3.  ควบคุมความเร็วในการเช่ือมให้สม ่าเสมอ เพราะถา้ความเร็วชา้เกินไป จะท าให้ช้ินงาน

เกิดการหลอมทะลุได ้
4.  ตอ้งสวมแวน่ตาเช่ือมแก๊สเวลาปฏิบติังานทุกคร้ัง 
5.  ถา้บ่อหลอมเหลวเป็นฟองแสดงว่ามีออกซิเจนมากเกินไปใหป้รับวาลว์ ออกซิเจนลดลง

หรือเพิ่มแก๊สอะเซทิลีนเลก็นอ้ยจนกวา่ฟองจะหายไปจากบ่อหลอมเหลว 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวตรงของบ่อหลอมเหลว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
-  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า
ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
......................................................................................................................... ..................................     
........................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
............................................................................ ...............................................................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 

 
                ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                  (...........................................) 
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วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ิน 
  

 

90๐ 

90
๐ 

90๐ 

ระยะห่าง 

2-3 มม. 
90
๐ 

มุมดา้นขา้ง 

มุมน า 

มุมดา้นขา้ง 

หนา  2  มม. 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ินดงัแสดงในรูป

ท่ี 2.104 
 

 
รูปท่ี  2.104  แสดงการเตรียมเหลก็แผน่ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
2.  เปิดวาลว์หวัถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิวหรือไม่เกิน 15ปอนด์ต่อตารางน้ิวดงั
แสดงในรูปท่ี 2.105 

 
รูปท่ี  2.105แสดงการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิวดงัแสดงในรูปท่ี 2.106 

 
รูปท่ี  2.106  แสดงการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
3.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ (Spark Lighter)ดงัแสดงในรูปท่ี 2.107 
 

 
รูปท่ี  2.107  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
4.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลางดงัแสดงในรูปท่ี 2.108 

 

 
รูปท่ี  2.108  แสดงการปรับเปลวไฟนิวทรัล 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
5.  น าช้ินงาน 2 ช้ิน เช่ือมยดึท่ีหวัช้ินงาน กลางและทา้ยช้ินงานใหติ้ดกนัท ามุม  90 องศาดงั

แสดงในรูปท่ี 2.109 

 
รูปท่ี  2.109  แสดงการเช่ือมยึดช้ินงาน 3  จุด 

 

6.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซ้ายมือและเอียงหัวทิพท ามุม 30 – 45 องศา มุมดา้นขา้งท า
มุม  90 องศา  ปลายกรวยไฟห่างจากช้ินงานประมาณ  2-3 มม.ดงัแสดงในรูปท่ี 2.110 

 

 
รูปท่ี  2.110  แสดงการหวัทิพท ามุม 30 – 45 องศา 

 
 

เช่ือมยึดหวั-ทา้ย 

 
90๐ 

 

30-45
๐ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
7.  ส่ายหัวเช่ือมให้ส่ายคร่ึงวงกลมหรือเป็นวงกลมให้ช้ินงาน 2 ช้ิน หลอมเหลวเป็นเน้ือ

เดียวกนัจนสุดแนวดงัแสดงในรูปท่ี 2.111 

 
 

 
 

 

 
 

รูปท่ี  2.111  แสดงการส่ายหัวเช่ือม 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ส่ายวงกลม 

ส่ายคร่ึงวงกลม 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
8.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมขดัดว้ยแปลงลวดดงัแสดงในรูปท่ี 2.112 

 

 
รูปท่ี  2.112  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวด 

 
9.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 2.113 

 

 
รูปท่ี  2.113  แสดงช้ินงานส่งครูตรวจ 
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ข้อควรระวัง 
1.  ในการจุดเปลวไฟเช่ือมตอ้งใชท่ี้จุดเปลวไฟ (Spark  Lighter) 
2.  อยา่ใหป้ลายกรวยไฟจุ่มลงบ่อหลอมเหลว 
3.  ควบคุมความเร็วในการเช่ือมใหส้ม ่าเสมอ เพราะถา้ความเร็วชา้เกินไป จะท าใหช้ิ้นงาน

เกิดการหลอมทะลุได ้
4.  ตอ้งสวมแว่นตาเช่ือมแก๊สเวลาปฏิบติังานทุกคร้ัง 
5.  ถา้บ่อหลอมเหลวเป็นฟองแสดงวา่มีออกซิเจนมากเกินไปใหป้รับวาลว์ ออกซิเจนลดลง

หรือเพิ่มแก๊สอะเซทิลีนเลก็นอ้ยจนกวา่ฟองจะหายไปจากบ่อหลอมเหลว 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวตรงของรอยเช่ือม 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า

ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเต็ม(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเต็มเป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
........................................................................................................................................................  
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................  
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
 

 
                    ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
  

 


