
Task Listing Sheet 

 

ช่ือรายวิชา   :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                                จ านวนหน่วยกติ  :  2  หน่วยกิต 
ช่ือหน่วย   :  งานโลหะแผ่น ระดับช้ัน  :  ปวช. 
ช่ืองาน :  งานตดัตรง  

No. Task (Steps) in Performing the Job 
Resources 

A B C D E 
1 การตดัตรง ×     
2 ขอ้บกพร่องในงานตดัตรงและวิธีการแกไ้ข ×     
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

Resources       A : Having ago yourself 
                        B : Observation of the Job 
                        C : Performer interviews 
                        D : Simulation 
                        E : Questionnaire Techniques   

 

 



Objective Listing Sheet 

 

ช่ือรายวิชา    :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                               จ านวนหน่วยกติ   :  2  หน่วยกิต 
ช่ืองาน    :  งานตดัตรง ระดับช้ัน   :  ปวช. 

Behavioral Objective 
ISL PSL 

Remark 
R A T I C A 

1. บอกความปลอดภยัและเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรในงาน
ผลิตภณัฑโ์ลหะแผ่นได ้

×     
 

 

2. บอกความปลอดภยัในการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ย
โลหะแผน่ได ้

×     
 

 

3. บอกความปลอดภยัในการปฏิบติังานผลิตภณัฑโ์ลหะ
แผน่ 

×     
 

 

        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        

ISL = Intellectual Skill Level   PSL = Physical Skill Level 

 



วิชา  งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

เอกสารประกอบการสอน สัปดาห์ท่ี 12 

หน่วยท่ี  3 งานโลหะแผน่ เวลา  4  ช่ัวโมง 

รหัสวิชา  20100-1004 งานตดัตรง 

 

สาระการเรียนรู้ 

                         3.1 ความปลอดภยัและเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรในงานผลิตภณัฑโ์ลหะแผ่น 
                         3.2 ความปลอดภยัในการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ยโลหะแผน่ 
                         3.3 ความปลอดภยัในการปฏิบติังานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 

เม่ือศึกษาหน่วยน้ีแลว้นกัเรียนสามารถ 

                         1. บอกความปลอดภยัและเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรในงานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ได ้
                         2. บอกความปลอดภยัในการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ยโลหะแผน่ได ้
                         3. บอกความปลอดภยัในการปฏิบติังานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



การจัดกจิกรรมการเรียนการสอน 

1.  ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

2.  น าเขา้สู่บทเรียน ช้ีแจงถึงเน้ือหาท่ีจะสอนในหน่วยการเรียน 

3.  สอนโดยเขา้สู่เน้ือหา ใหน้กัเรียนดูและปฏิบติัจากของจริงและจากส่ือการเรียน 

4.  น าความรู้มาใช ้ปฏิบติัตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

5.  ครูและนกัเรียนร่วมกนัสรุปเน้ือหา เพื่อประเมินผลการเรียน 

6.  ท าแบบทดสอบหลงัเรียน 

 

ส่ือการเรียนการสอน 

1.  เอกสารประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

2.  ใบความรู้   
3.  แบบฝึกหดัหลงัเรียนและแบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

4.  ใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

 

งานท่ีมอบหมายและกจิกรรม 

1.  ให้นกัเรียนท าแบบทดสอบประหน่วยและให้ปฏิบติังานตามใบฝึกทกัษะปฏิบติั  พร้อมบนัทึกผล

การปฏิบติั สรุปผลตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

2.  ให้คน้ควา้จากเอกสาร ต ารา และแหล่งการเรียนรู้ท่ีหลากหลายเพิ่มเติม พร้อมให้ฝึกปฏิบติัให้เกิด

ทกัษะมากขึ้น 

 

การวัดและประเมินผล 

1.  สังเกตจากพฤติกรรมการเรียน(กิจนิสัย)  

2.  ประเมินผลจากคะแนนการท าแบบทดสอบประจ าหน่วยหลงัเรียน (ภาคทฤษฎี) 

3.  ประเมินผลจากการปฏิบติังานในใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย  (ภาคปฏิบติั)  

 

 

 



เกณฑ์การประเมนิผล 

1.  ด้านความรู้ 
 

วดัผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของแบบฝึกหัดและแบบทดสอบหลังเรียน โดยใช้เกณฑ์การ

ประเมินดงัน้ี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   80-100 หมายความวา่ ผลการเรียนดีมาก 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการเรียนดี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการเรียนพอใช้ 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่า 

คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่าตอ้งปรับปรุง 

2.ด้านทักษะ 
 

ประเมินผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย โดยใชเ้กณฑก์ารประเมินดงัน้ี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ 80-100 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดีมาก 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานพอใช้ 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่า 

คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่าตอ้งปรับปรุง 

3.  ด้านกิจนิสัย 
 

ประเมินจากพฤติกรรม  โดยใชเ้กณฑก์ารประเมินดงัน้ี 

5 หมายความวา่ กิจนิสัยดีมาก 

4 หมายความวา่ กิจนิสัยดี 

3 หมายความวา่ กิจนิสัยปานกลาง 

2 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่า 

1 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

 

 

 

 

 



แบบประเมินพฤติกรรม(กิจนิสัย) 
 

ช่ือหน่วย : งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์  

ช่ืองาน : งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด  

ช่ือ-สกุล 
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เกณฑ์คะแนน 5 5 5 5 5 5 5 5 20 
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          

 

ลงช่ือ.............................................................ผูป้ระเมิน 

 (.............................................................) 

 .........../....................................../........... 

เกณฑ์การประเมนิพฤติกรรม(กิจนิสัย) 
 



กิจนิสัย 
พฤติกรรมบ่งช้ี 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
ความมีวินยั 1. ตรงต่อเวลา  รู้จกักาลเทศะ 

2. ทรงผมถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 

3. แต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 

4. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของแผนกและวิทยาลยัฯ 

5. ปฏิบติัตามกฎระเบียบท่ีครูผูส้อนก าหนด 

มีความรับผิดชอบ 1. จดัเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการปฏิบติังาน 

2. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอน 

3. ปฏิบติังานดว้ยความตั้งใจละเอียดรอบคอบ 

4. ปฏิบติังานท่ีไดรั้บมอบหมายเสร็จตามก าหนด 

5. ปฏิบติังานโดยค านึงถึงความปลอดภยัของตนเองและผูอ่ื้น 

มีความอดทน 1. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพอากาศร้อน 

2. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพท่ีหิว 

3. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีมีความยากล าบาก 

4. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีครูมอบหมายใหท้ า 

5. มีความอดทนในการปฏิบติังานใหเ้สร็จตามเวลาท่ีก าหนด 

มีความซ่ือสัตย ์ 1. มีความซ่ือสัตยต์่อตนเอง 

2. มีความซ่ือสัตยต์่องานท่ีไดรั้บมอบหมายจากเพื่อนในกลุ่ม 

3. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจท่ีจะปฏิบติังานร่วมกบัเพื่อนในกลุ่ม 

4. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจต่องานท่ีตนไดรั้บมอบหมายจากครูผูส้อน 

5. มีความซ่ือสัตยใ์นส่ิงท่ีตนเองกระท าแลว้เกิดความเสียหาย 

มีความคิดสร้างสรรค ์ 1. มีความสามารถในการจดจ าปัญหาต่าง ๆ  
2. สามารถเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุดมาใชแ้กปั้ญหา 

3. มีความสามารถในการคน้หาแนวทางใหม่ ๆ หรือวิธีการต่าง ๆ ท่ีแตกต่าง
กนัมาแกไ้ขปัญหา 

4. แสวงหาความรู้ใหม่ ๆ อยูเ่สมอ 

5. สามารถน าความรู้ท่ีไดรั้บจากผูส้อนไปประยกุตใ์ชใ้นการปฏิบติังาน 

 
 
 
 
  



กิจนิสัย 
พฤติกรรมบ่งช้ี 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
มีความสนใจใฝ่รู้ 1. มีความสนใจใฝ่รู้ท่ีจะศึกษาคน้ควา้ดว้ยตนเอง 

2. ซกัถามปัญหาขอ้สงสัยต่าง ๆ จากครูผูส้อน 

3. มีความกระตือรือร้นในการปฏิบติังาน 

4. มีการฝึกปฏิบติังานซ ้ า ๆ กันหลาย ๆ คร้ัง เพื่อให้เกิดความช านาญด้าน
ทกัษะ 

5. มีความกระตือรือร้นในการใฝ่หาความรู้ใหม่ ๆ เพื่อน ามาแกไ้ขปัญหา 

มีมนุษยสัมพนัธ์ 1. พูดจาและแสดงกิริยาท่าทางท่ีสุภาพต่อผูอ่ื้น 

2. ช่วยเหลือและใหค้วามร่วมมือกบัผูอ่ื้น 

3. รับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น 

4. ยนิดีและช่ืนชมเม่ือผูอ่ื้นประสบความส าเร็จ 

5. กล่าวค าขอบคุณหรือขอโทษในสถานการณ์ท่ีเหมาะสม 

มีคุณธรรม  จริยธรรม 1. มีความอ่อนนอ้ม  ถ่อมตน  และแสดงความเคารพต่อครู-อาจารย ์ 
2. ไม่พูดปดและพูดค าหยาบ 

3. ไม่เกเรและไม่เบียดเบียนเพื่อน 

4. มีความมีเมตา  กรุณา  และการใหอ้ภยั 

5. มีความเสียสละ  ความสามคัคี  ความพากเพียร  อดทน และประหยดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

หน่วยท่ี  3 เร่ือง ความปลอดภัยในการท างานผลติภัณฑ์โลหะแผ่น เวลา 1 ช่ัวโมง 

3. ความปลอดภัยและเคร่ืองมือเคร่ืองจักรในงานผลติภัณฑ์โลหะแผ่น 

    3.1 ความหมายของความปลอดภัย   

          ความปลอดภยัหมายถึงการดูแลป้องกนัควบคุมใหร้อดพน้ปราศจากอุบติัภยัซ่ึงอาจก่อใหเ้กิดการ

บาดเจ็บการสูญเสียชีวิตและทรัพยสิ์นในการปฏิบติังานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ผูป้ฏิบติังานตอ้งใหค้วามส าคญั

กบั ความปลอดภยัในการท างานเป็นอนัดบัแรก เพราะงานดา้นน้ีตอ้งปฏิบติังานเก่ียวขอ้งกบัเคร่ืองมือ 

เคร่ืองจกัร ตลอดจนวสัดุอุปกรณ์ท่ีใชอ้าจเกิดอนัตราย หรืออุบติัเหตุต่างๆได ้ สาเหตุส าคญัของความไม่

ปลอดภยัในการท างานมกัเกิดจากสาเหตุหลกัๆดงัน้ี  

         3.1.1 สาเหตุจากผูป้ฏิบัติงานขาดการวางแผนงานไม่ปฏิบัติตามขั้นตอนวิธีการท างานขาดความ

รอบคอบ ประมาท เลินเล่อแต่งกายไม่รัดกุมไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย เลือกใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองจกัรไม่

เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

         3.1.2 สาเหตุจากเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรก่อนการปฏิบติังานตอ้งตรวจสอบ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรให้มีความ

สมบูรณ์ ไม่ช ารุด มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟฟ้าลดัวงจร มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายหากเกิดขอ้ผิดพลาดจากการ

ท างานเกิดขึ้น 

         3.1.3 สาเหตุจากสภาพแวดลอ้ม ในโรงงาน หรือบริเวณปฏิบติังานสภาพบรรยากาศในการท างานตอ้ง

เหมาะสมเช่น แสงสว่างตอ้งเพียงพอ เสียงดังไม่เกินมาตรฐานท่ีก าหนด ฝุ่ นละอองมาก เหล่าน้ีลว้นเป็น

สาเหตุท่ีอาจเกิดความไม่ปลอดภยัในการท างาน 

    3.2 ความปลอดภัยในการจัดเกบ็และเคล่ือนย้ายโลหะแผ่น 

            การท างานผลิตภณัฑท่ี์มีกระบวนการขึ้นรูปจากโลหะแผ่น วสัดุท่ีจะน ามาขึ้นรูปส่วนใหญ่จะถูกตดั

มาเป็นแผ่น หรือเป็นมว้น อนัตรายท่ีอาจเกิดขึ้นในขณะจดัเก็บหรือเคล่ือนยา้ยวสัดุเพื่อน าไปผ่านขบวนการ

ขึ้นรูปคือการได้รับบาดเจ็บจาก คมครีบแหลมของมุมและขอบโลหะแผ่นดังนั้ นเม่ือต้องจัดเก็บหรือ

เคล่ือนยา้ยวสัดุโลหะแผน่จึงควรปฏิบติัดงัน้ี 

  

 

 

 



 

          3.2.1 สวมถุงมือ และสวมใส่ชุดท างานใหรั้ดกุม ดงัภาพท่ี 1.1 

  

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.1 ผู้ปฏิบัติงานสวมชุดท างานได้เหมาะสม 

         3.2.2 การเคล่ือนยา้ยโลหะแผ่นท่ีเป็นมว้นใหจ้บัมว้นโลหะแผน่ตั้งขึ้นใชมื้อเอียงมว้นโลหะแผน่ แลว้ใชมื้ออีก
ขา้งจบัประคองหมุนมว้นโลหะใหเ้คล่ือนท่ีไปตาม และควรสวมถุงมือใหเ้รียบร้อยในขณะท่ีเคล่ือนยา้ยแผน่
โลหะ ดงัภาพท่ี 3.2 

 

 

  

                                 ✓ 
 

 

รูปท่ี 3.2 สวมถุงมือเม่ือจับและเคล่ือนย้ายโลหะแผ่น 

 



3.2.3 ขณะคล่ีมว้นโลหะแผน่ใหร้ะวงัอยา่จบัตรงมุมของแผน่โลหะเพราะมีความแหลมคมมาก อาจท่ิม

หรือบาดมือได ้ดงัภาพท่ี 3.3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.3 แสดงการขณะคลีม้่วนโลหะแผ่น 

          3.2.4 บริเวณท่ีจะคลี่โลหะแผน่ตอ้งไม่มีใครยนือยูใ่กล้ๆ เพราะขณะคล่ีแผน่โลหะจะมีแรงดีดมาก ตอ้ง

ใชมื้อและเข่ากดมว้นโลหะแผน่ใหย้บุลงเลก็นอ้ยเพื่อป้องกนัแรงดีดจากมว้นโลหะแผ่น 

          3.2.5 แผน่โลหะท่ีเหลือหรือไม่ตอ้งการใชง้านต่อไปใหม้ว้นเก็บ มดัดว้ยลวด หรือเชือก ให้แขง็แรง 
ป้องกนัการดีดตวัของโลหะแผน่ โดยใหป้มมดัลวดอยูด่า้นตรงขา้มกบัปลายของแผ่นโลหะ ดงัภาพท่ี 3.4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

         รูปท่ี 3.4 แสดงการเกบ็แผ่นโลหะ 



 

   3.3 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานผลติภัณฑ์โลหะแผ่น 

         การปฏิบติังานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่นั้นตอ้งอาศยัเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ช่วยเพื่อขึ้นรูปงาน

ผลิตภณัฑใ์หมี้รูปร่างตามแบบท่ีก าหนดไว ้ซ่ึงกระบวนการขึ้นรูปงานผลิตภณัฑท่ี์ใชก้นับ่อยจนเป็นพื้นฐาน

ก็คือ การตดั  การพบั  การมว้น  การตี   การรีด  การเจาะ  ลว้นตอ้งใชเ้คร่ืองมือและเคร่ืองจกัรทั้งส้ินถา้

ผูป้ฏิบติังานขาดความรู้  ขาดทกัษะ หรือใชเ้คร่ืองมือเคร่ืองจกัรไม่เหมาะสมกบัลกัษณะของงานอาจเกิด

อนัตรายในขณะท างานได ้อนัตรายท่ีพบและมกัเกิดขึ้นไดแ้ก่ เคร่ืองตดัน้ิว เคร่ืองบีบมือ, ช้ินส่วนของ

เคร่ืองจกัรกระแทรกศีรษะ, เคร่ืองจกัรเหยยีบเทา้, เคร่ืองจกัรหมุนเส้ือผา้เขา้ไปติดกบัเคร่ือง เป็นตน้ เพื่อให้

เกิดความปลอดภยั และเป็นการป้องกนัอนัตรายจากการท างาน ผูป้ฏิบติังานควรปฏิบติัดงัน้ี 

          31.3.1 สวมใส่ชุดปฏิบติังาน ใหรั้ดกุมไม่รุ่มร่าม และสวมรองเทา้นิรภยัทุกคร้ังเม่ือตอ้งท างานเก่ียวกบั
เคร่ืองจกัร ดงัภาพท่ี 3.5 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.5 ผู้ปฏิบัติงานสวมสวมรองเท้านิรภัยทุกคร้ัง 

 

 

 

 



          3.3.2 เลือกใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองจกัรให้ตรงตามหนา้ท่ีและลกัษณะการท างานเช่น ใชค้อ้นตีหรือเคาะ
โลหะแผน่ใหเ้รียบ ดงัภาพท่ี 3.6 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.6 แสดงการตัดชิ้นงานด้วยกรรไกร 

          3.3.3 ไม่ควรใชบ้รรทดัเหลก็ไปงดักบัอุปกรณ์อ่ืน เช่นน าไปงดัเปิดกระป๋องสี เป็นตน้ 

          3.3.4 ไม่ควรใชก้รรไกรตดัแผน่งานท่ีมีความหนามากเกินไปเพราะอาจท าใหเ้กิดการบาดเจ็บจากแรง

บีบกดท่ีมากเกินไปได ้ดงัภาพท่ี 3.7 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.7 แสดงการตัดชิ้นงานด้วยกรรไกร 

 

 

 

 



          3.3.5 ไม่ควรใชเ้หลก็ขีด หรือเหลก็ถ่ายแบบแทนเหลก็ตอกน าศูนย  ์

          3.3.6 เม่ือตอ้งใชเ้คร่ืองตดั เคร่ืองพบั เคร่ืองมว้น ตอ้งระวงัอวยัวะของร่างกายให้พน้จากการหมุนหรือ
ใหพ้น้จากรัศมีการท างานของเคร่ืองจกัรนั้นๆ ดงัภาพท่ี 3.8 ก และ ข 

 

 

         

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.8 อุบัติเหตุจากการท างานเคร่ืองพบั 

          3.3.7 ไม่ใชเ้คร่ืองมือหรือเคร่ืองจกัรท่ีช ารุดเพราะอาจไดรั้บอนัตรายได้และไม่ควรน าเคร่ืองมือและ
อุปกรณ์ของมีคมใส่ไวใ้นกระเป๋ากางเกง เช่น ไขควง  เหลก็ขีด เพราะขณะปฏิบติังาน อาจก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อตนเองและ

ผูป้ฏิบติังานขา้งเคียง ดงัภาพท่ี 3.10 ก และ ข 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.9 อุบัติเหตุจากการใช้เคร่ืองมือช ารุด             รูปท่ี 3.10  แสดงการไม่ควรน าเคร่ืองมือและอุปกรณ์ใส่         

ดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดดไว้ในกระเป๋ากางเกง 
 

ก ข 

ก ข 



 

          3.3.8 หา้มใส่เคร่ืองประดบัและควรสวมชุดใหรั้ดกุม ขณะใชเ้คร่ืองเจาะเพราะเคร่ืองประดบัอาจเก่ียว
หรือพนักบัสวา่นท าใหเ้กิดอนัตรายได ้และไม่ควรจบัช้ินงานดว้ยมือเปล่า เม่ือตอ้งการเจาะแผน่โลหะดว้ย
เคร่ืองเจาะ อาจท าใหช้ิ้นงานหลุดมือได ้ดงัภาพท่ี 3.11 ก และ ข 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.11 อุบัติเหตุจากการท างาน เคร่ืองเจาะสว่าน 

            3.3.9 ปฏิบติัตามค าแนะน าและวิธีการใชเ้คร่ืองมือเคร่ืองจกัรอยา่งเคร่งครัด จดัเก็บ และท าความ
สะอาดเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรทุกคร้ังหลงัเลิกใชง้าน เพื่อลดอุบติัเหตุจากการท างานได ้ดงัภาพท่ี 3.12 ก และ ข 
 

 

  

 

  

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.12 ท าความสะอาดเคร่ืองมือเคร่ืองจักรทุกคร้ังหลังเลกิใช้งาน 

ก ข 

ก ข 


