
วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่
เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
วสัดุงาน 

1.เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 160 × 50  มม. จ านวน 2 ช้ิน 
2.  หมุดย  ้า 7 ตวั 

 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง 
4.  คอ้นเคาะหมุดย  ้า 
5.  หมุดย  ้า 
6. Rivet Set 
7.เคร่ืองเจาะรูดว้ยมือ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1. เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30  
- เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 160 × 50  มม. จ านวน 2 ช้ิน 
-  หมุดย  ้า 7 ตวั 

 
            2. ร่างแบบลงบนแผ่นงานทั้งสองแผ่นใหห่้างจากขอบงาน 20 มม.และระยะห่างระหวา่งหมุดย  ้า 
20 มม. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.150 แสดการรางแบบช้ินงาน 
 

   
 
 

 

     

     
 

   

        

       20 มม.    20 มม.    20 มม.       20 มม.     20 มม.     20 มม.    20 มม.     20 มม. 

 

20 มม. 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
              3.  เจาะรูดว้ยเคร่ืองเจาะรูดว้ยมือโดยเลือกขนาดรูท่ีจะเจาะโตกวา่ตวัหมุดย  ้า0.08–0.4 มม. ทั้ง 2 
แผน่วดัล าตวัหมุดย  ้าใหไ้ดค้วามยาว 4.5 มม.ถา้หมุดย  ้ายาวเกินไปใหต้ดัออกใหไ้ดข้นาด 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.151 แสดการเจาะรูดว้ยเคร่ืองเจาะรูดว้ยมือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.152 แสดการตดัหมุดย  ้าท่ียาวเกินไป 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
              4. ใส่หมุดย  ้าท่ีรูเจาะโดยสอดหมุดใหห้วัหมุดอยู่ดา้นล่าง น า Rivet Set ท่ีมีรูตอกช้ินงาน ใหต้อก
ช้ินงานติดกนัแนบสนิทพอดีกบัหวัหมุด 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.153 แสดการใส่หมุดย  ้า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.154 แสดการตอกช้ินงานติดกนัแนบสนิทพอดีกบัหัวหมุด 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
               5. ตดักา้นหมุดใหโ้ผล่จากช้ินงานประมาณ 1 – 1½ เท่าของกา้นหมุด 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.155 แสดการตดัหมุดย  ้าเม่ือหมุดย  ้ายาวเกินไป 
 

               6. น าช้ินงานท่ีใส่หมุดแลว้ใชค้อ้นหวัเหลก็ค่อย ๆ เคาะหวัหมุดใหเ้ป็นรูปหวัหมุด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.156 แสดงขั้นตอนการเคาะหวัหมุด 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
                   7.  ใช ้RivetSet อีกอนัหน่ึงท่ีมีรอยบุ๋ม ขนาดเดียวกบัหวัหมุดครอบลงบนหัวหมุดท่ีใชเ้คาะขึ้น

รูปตีปลาย Rivet Set ดา้นเรียบพร้อม ๆ กบัหมุด Rivet Set รอบ ๆ จะไดห้ัวหมุดท่ีเรียบและสวยงาม 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.157 แสดงการเคาะหวัหมุดใหส้วยงาม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.158 แสดงช้ินงานท่ีเสร็จเรียบร้อย 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
ข้อควรระวัง    

1.  แบบงานตอ้งร่างให้เส้นคมชดั  เพื่อป้องกนัการตดัผิด 
2.  .ใส่ถุงมือใหเ้รียบร้อยเพื่อความปลอดภยั 
3.  เวลาเคาะหวัหมุดใหค้่อยๆเคาะไปรอบๆเพื่อไม่ใหห้มุดย  ้าหวับานจนเกินไป 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
 

    
2. การปฏิบติัตามขั้นตอน 

 
    

3. ขนาดของช้ินงานตามแบบ 
 

    
4. ระยะห่างของหมุด 

 
    

5. ลกัษณะของหวัหมุด 
 

    
6. ความสะอาดประณีตเรียบร้อยงานไม่บิด 

 
    

7. ความสะอาด เรียบร้อย 
 

    
8. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน 

 
    

9. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
 

    
10. การปฏิบติัตามขั้นตอน 

 
       
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ   

 
1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 
 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                   (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


