
 

 

 
 

ลักษณะรายวิชา 
ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น          รหัสวิชา 20100-1007              ท–ป–น 1–3–2         
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ                                    ประเภทวิชา อุตสาหกรรม 
สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน                                                 สาขางาน เครื่องมือกล 

 
จุดประสงค์รายวิชา  เพ่ือให้ 

1. รู้และเข้าใจเกี่ยวกับหลักการท างาน การค านวณที่ใช้ในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการ ตัด เจาะ กลึง งานด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการท างานด้วยความระเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ 

สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 

 
มาตรฐานรายวิชา 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการท างาน การบ ารุงรักษา การปรับตั้ง การใช้งานเครื่องมือกล
พ้ืนฐานตามคู่มือ 

2. ค านวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคู่มือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก งานลับดอกสว่าน งานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ตามคู่มือ 
5. เจาะรู และรีมเมอร์ ตามแบบสั่งงาน 
6. กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงงาน 

 
ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด 
ส่วนประกอบ การท างาน การใช้งานและการบ ารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น การค านวณค่าความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร์ งานลับคมตัดมีดกลึงปาด
หน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน 

 
 
 
 
 


