
 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่    8 

ช่ือวิชา      งานเขียนแบบเคร่ืองกลดวยคอมพิวเตอร สอนคร้ังที่ 12 

ช่ือหน่วย   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง คาบรวม  7 

ช่ือเร่ือง   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง จาํนวนคาบ  7 
 

สาระสําคัญ 

             พิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่ง เป็นการกาํหนดความผิดพลาดของรูปทรงและตาํแหน่งที่ยอมให้เกิดขึ้นได้

ในการผลิตช้ินงานโดยที่ช้ินงานนั้นยงัสามารถใช้งานไดต้ามปกติ ซ่ึงผูเ้ขียนแบบจะตอ้งระบุลงไปในแบบว่าจะให้มี

พิกดัความผิดพลาดของรูปทรงและตาํแหน่งเท่าไร เพ่ือที่จะนาํช้ินงานที่ผลิตเสร็จแลว้ไปใชแ้ละสวมกบัช้ินงานอื่นที่

เก่ียวขอ้งได้ตามลกัษณะที่ตอ้งการ โดยผูเ้ขียนแบบจะตอ้งกาํหนดสัญลกัษณ์อา้งอิง กรอบควบความคลาดเคลื่อน 

สัญลกัษณ์ความคลาดเคลื่อน และรู้หลกัการกาํหนดพิกดัความเผ่ือของรูปทรงและตาํแหน่งลงในแบบงาน 
 

สมรรถนะท่ีพึงประสงค์ 

กาํหนดพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งลงในแบบงานตามมาตรฐานการเขียนแบบเคร่ืองกล

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. ด้านความรู้ 

1.1 บอกชนิดของพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งได ้

1.2 บอกสัญลกัษณ์ของพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งได ้

1.3 อธิบายความหมายของพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งได ้

2. ด้านทักษะปฏิบัติ 

2.1 เขียนสัญลกัษณ์อา้งอิงและกรอบควบคุมความคลาดเคลื่อนได ้
2.2 กาํหนดพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งลงในแบบงานได ้

3. คุณธรรมจริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ    

3.1 เป็นคนตรงต่อเวลา 

3.2 เป็นคนที่รักษาระเบียบวินยั 

3.3 มีความซ่ือสัตยแ์ละรับผิดชอบ 
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เน้ือหาสาระ (Content) 

9.1 ความหมายของพิกัดรูปทรงและตําแหน่ง 

9.1.1 พิกัดความเผ่ือรูปทรง หมายถึง ความผิดพลาดของรูปทรงที่ยอมให้เกิดขึ้นได้ในการผลิต

ช้ินงานโดยทีช้ิ่นงานนั้นยงัสามารถใชง้านไดต้ามปกติ  

9.1.2 พิกดัความเผ่ือตาํแหน่ง หมายถึง ความผิดพลาดของตาํแหน่งหรือแนวท่ียอมให้เกิดขึ้นไดใ้น

การผลิตช้ินงานโดยทีช้ิ่นงานนั้นยงัสามารถใชง้านไดต้ามปกติ  

9.1.3 ขอบเขตพิกดัความคลาดเคลื่อน (Tolerance Zone) บริเวณความผิดพลาดยอมให้เกิดขึ้นซ่ึงอยู่

ในพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งของช้ินงานนั้นๆ 

 8.2   สัญลักษณ์พิกัดรูปทรงและตําแหน่ง 

         การกาํหนดสัญลกัษณ์พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง (GD&T) ลงในแบบงานจะแยกออกเป็น 2 ส่วน คอื ส่วนของ

การอ้างอิงหรือดาตั้ม (Datum) และกรอบควบคุมสัญลักษณ์ความคลาดเคลื่อน (Feature Control Frame)  ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี 

8.2.1 สัญลกัษณ์อา้งอิงหรือดาตั้ม (Datum) คือ จุด เส้น ระนาบหรือพ้ืนผิว ที่ใช้ในการอา้งอิงเพ่ือวดั

ตาํแหน่งของขนาดต่างๆ ที่  

8.2.2 สัญลักษณ์ความคลาดเคลื่อน (Feature Control Frame) มีลักษณะเป็นกรอบส่ีเหลี่ยมผืนผา้ถูก

แบ่งออกเป็นช่องๆ จาํน  

          8.3   ชนิดของพิกัดความเผ่ือรูปทรง 

                     8.3.1 ความตรง (Straightness) คือ สภาวะที่แต่ละแนวเส้นบนพ้ืนผิว (Each Line Element) หรือแต่ละ

ตาํแหน่งของแกนกลาง (Median Line) จดัวางอยูบ่นแนวเส้นตรง  

                    8.3.2 ความราบ (Flatness) คือ สภาวะที่แต่ละตําแหน่งบนพ้ืนผิว (Feature) หรือแต่ละตาํแหน่งของ

ระนาบกลาง (Median Plane) จดัวางอยู่บนระนาบในอุดมคติที่สมบูรณ์แบบ (Theoretical Plane) ระนาบในอุดมคติ

ที่สมบูรณ์แบบถูกสร้างไดจ้ากจุด 3 จุด ที่ไม่ไดอ้ยูบ่นแนวเส้นตรงเดียวกนั  

                    8.3.3 ความกลม (Circularity / Roundness) คือสภาวะท่ีผิวช้ินงานมีเส้นรัศมีของวงกลมแต่ละช่วงมี

ลกัษณะของผิวไม่กลม  

                    8.3.4 ความเป็นทรงกระบอก (Cylindricity) คือ สภาวะของพ้ืนผิวช้ินงานทรงกระบอกแต่ละตาํแหน่งมี

ระยะห่างในทิศทางตั้งฉากกบัแนวแกนใดแนวแกนหน่ึงในระยะทางที่เท่ากนั 

                    8.3.5 รูปทรงของเส้น (Profile of a Line) คือ สภาวะผิวงานแต่ละแนว แต่ละระนาบ ของเส้นโครงร่าง

อยูใ่นตาํแหน่งการจดัวางที่แน่นอนดงัที่ถูกกาํหนดดว้ยขนาด  
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                    8.3.6  รูปทรงของพื้นผิว (Profile of a Surface) คือ สภาวะผิวงานโครงร่างอยู่ในตาํแหน่งการจดัวางที่

แน่นอนที่ถูกกาํหนดดว้ยขนาด  

8.4   ชนิดพิกัดความเผ่ือของตําแหน่ง 

         พิกดัความเผ่ือของตาํแหน่ง ไดแ้บ่งพิกดัออกเป็นกลุ่ม ไดแ้ก่ 

         8.4.1 พิกดัความเผ่ือทิศทาง (Orientation) คือ ซ่ึงประกอบดว้ย 

                  1.ความขนาน (Parallelism) คือ สภาวะที่พ้ืนผิว ระนาบ แกนกลาง ของช้ินงานแต่ละดา้นมีระยะห่างใน

ทิศทางตั้งฉากกบัผิวอา้งอิง  

                  2. ความเป็นมุม (Angularity) คือ สภาวะที่พ้ืนผิว ระนาบ แกนกลาง ของช้ินงานแต่ละดา้นทาํมุมกบัผิว

อา้งอิง ขอบเขตพิกดัความคลาดเคลื่อนของความเป็นมุมที่ควบคุมพ้ืนผิวมีลกัษณะเป็นเส้นคู่ขนาน  

                  3. ความตั้งฉาก (Perpendicularity / Squareness) คือ สภาวะที่พ้ืนผิว ระนาบ แกน กลาง ของช้ินงานแต่

ละดา้นทามมุ 90 องศา กบัผิวอา้งอิง  

        8.4.2 ตาํแหน่งพิกดัความเผ่ือ (Location) คือ พิกดัความเผ่ือที่ใชใ้นการอา้งจากตาํแหน่งใดๆ  ซ่ึงประกอบดว้ย 

                1. ความคลาดเคลื่อนของตาํแหน่ง (Tolerance of Position) คือ สภาวะที่ระนาบกลาง แกนกลาง และจุด

ก่ึงกลาง อยูใ่นตาํแหน่งที่กาํหนดดว้ยขนาดจริง เมื่อเทียบกบัผิวอา้งอิง ซ่ึงผิวอา้งอิง เป็นไดท้ั้งระนาบตาํแหน่งอา้งอิง 

แกนตาํแหน่งอา้งอิง หรือจุดตาํแหน่งอา้งอิงที่ใชใ้นการควบคุมความคลาดเคลื่อนของตาํแหน่ง หนดตาํแหน่งอา้งอิง 

ในการกาํหนดความเผ่ือคลาดเคลื่อนตาํแหน่ง ดงัรูปที่ 8.31 

                2. ความไดศู้นยแ์ละความร่วมศูนย ์(Concentricity) คือ สภาวะที่จุดก่ึงกลางของช้ินงานมีการจดัวางอยูบ่น

ตาํแหน่งอา้งอิงอา้งอิง ซ่ึงผิวงานที่สัญลกัษณ์ความร่วมศูนย์ช้ีจะตอ้งมีความร่วมศูนย์หรือวงกลม 2 วง จะต้องใช้

ศูนยก์ลางเดียวกนั  

          3. ความสมมาตร (Symmetry) คือ สภาวะที่จุดก่ึงกลางระหว่างผิวแบนราบ 2 พ้ืนผิว มีการจดัวางอยู่บน

ระนาบที่อยูใ่นแนวเดียวกนักบัผิวอา้งอิง ซ่ึงผิวอา้งอิงน้ีเป็นไดเ้ฉพาะระนาบที่เป็นระนาบกลาง หรือที่เป็นแกนกลาง

ได้เพียง 2 แบบเท่านั้นขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนชนิดน้ีมีลักษณะเป็นคู่ขนานซ่ึงมีระยะห่างเท่ากบัค่าพิกัด

ความคลาดเคลื่อนที่กาํหนดลงในแบบงาน  

        8.4.3 ความเบี่ยงเบนเน่ืองจากการหมุนในแต่ละระนาบ (Circular Runout) คือ สภาวะที่แต่ละจุดบนผิวงานของ

แต่ละแนวหน้าตัด เมื่อเทียบกับผิวอ้างอิง ซ่ึงเป็นระยะการตรวจสอบความเบี่ยงเบนเน่ืองจากการหมุนในแต่ละ

ระนาบ จะตอ้งทาการหมุนช้ินงานรอบแกนอา้งอิงหรือตาํแหน่งอา้งอิงครบหน่ึงรอบ 
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  8.4.4 ความเบี่ยงเบนเน่ืองจากการหมุนทั้งหมด (Total Runout) คือ สภาวะที่แต่ละจุดบนผิวงานของแต่ละแนว

หนา้ตดั เมื่อเทียบกบัผิวอา้งอิงหรือตาํแหน่งอา้งอิง เป็นระยะการตรวจสอบความเบ่ียงเบนเน่ืองจากการหมุนทั้งหมด 

ให้ค่าที่ไดจ้ากการหมุนช้ินงานจะตอ้งนอ้ยกว่าพิกดัความคลาดเคลื่อน  

8.5   การกําหนดสัญลักษณ์ GD&T ลงในแบบงาน 

การกาํหนด GD&T ลงในในแบบงาน เป็นการกาํหนดสัญลกัษณ์พิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งลง

ในแบบงานซ่ึงควรคาํนึงถึงรายละเอียดดงัน้ี 

8.5.1 การเขียนสัญลกัษณ์อา้งอิง จะเขียนดว้ยรูปสามเหลี่ยมหน้าจัว่ระบายทึบพร้อมตวัอกัษรในกรอบ

ส่ีเหลี่ยมหรือแนวระดบั ในการเขียนลงบนผิวงานหรือเส้นช่วยกาํหนดขนาดก็ได ้ 

8.5.2 การเขียนสัญลกัษณ์อา้งอิงหรือระนาบอา้งอิง จะเขียนบนเส้นศูนยก์ลางของช้ินงานก็ได ้ 

8.5.3 การเขียนสัญลกัษณ์อา้งอิงหรือระนาบอา้งอิง จะเขียนบนเส้นช่วยกาํหนดขนาดก็ได ้ 

8.5.4 พิกดัความเผ่ือรูปร่าง ให้เขียนกรอบพิกดัความเผ่ือไว ้2 ช่อง โดยที่ช่องที่ 1 จะเขียนสัญลักษณ์

บอกคุณสมบติัพิกดัความเผ่ือ ช่องที่ 2 เป็นค่าพิกดัความเผ่ือ มีหน่วยเป็นมิลลิเมตร โดยมีเส้นอา้งอิงและลูกศรอา้งอิง

ซ่ึงจะเขียนเป็นมุมฉากกบัรูปลกัษณ์อา้งอิงเสมอ  

8.5.5 การเขียนพิกดัความเผ่ือตาํแหน่ง ให้เขียนรูปลกัษณ์อา้งอิงซ่ึงเป็นโชนพิกดัความเผ่ือ เช่น ขนาน

กนัแกน A โดยมีสามเหลี่ยมอา้งอิงตั้งฉากกบัรูปลกัษณ์อา้งอิง  

8.5.6 การเขียนพิกดัความเผ่ือตาํแหน่ง สามารถต่อเขา้กบักรอบพิกดัความเผ่ือโดยตรงได ้ 

   
กิจกรรมการเรียนการสอน  

กิจกรรมครู กิจกรรมนกัเรียน 

ข้ันเตรียม 

1. ครูขานช่ือนักเรียนพร้อมตรวจความเรียบร้อย

และอบรมในคุณธรรมอนัพึงประสงค ์

2. แ จ้ ง จุ ด ป ร ะ ส ง ค์ ก า ร เรี ย น ก า ร ส อ น ทั้ ง

จุดประสงค์ดา้นความรู้ ดา้นทกัษะกระบวนการ 

ด้าน คุณ ธรรมจริยธรรมและค่ านิยมอันพึ ง

ประสงคใ์ห้นกัศึกษาทราบ 

ข้ันเตรียม 

1. รับการขานช่ือ 

2. ฟังพร้อมจดบนัทึกจุดประสงคก์ารเรียนรู้การ

สอน 

ข้ันสาธิต 

1. แจกใบความรู้เร่ืองพิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง 

2. ใช้ของจริงอธิบายความหมายพิกัดรูปทรงและ

ข้ันสาธิต 

1. รับใบความรู้เร่ืองพิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง 

2. สังเกตและจดบันทึกเก่ียวกับความหมายของ
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ตาํแหน่ง 

3. ใชข้องเอกสารอธิบายพิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง 

4. ใชข้องจริงอธิบายหลกัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง 

5. ใช้ของจริงอธิบายขั้นตอนพิกัดรูปทรงและ

ตาํแหน่ง 

ภาพตดั 

3. สังเกตและจดบันทึกเก่ียวกับพิกัดรูปทรงและ

ตาํแหน่ง 

4. สังเกตและจดบันทึกเก่ียวกบัหลักพิกัดรูปทรง

และตาํแหน่ง 

5. สังเกตและจดบันทึกเก่ี ยวกับขั้ นตอนพิกัด

รูปทรงและตาํแหน่ง 

ข้ันปฏิบัติ 

คอยเดินสังเกต การฝึกปฏิบติัของนกัเรียนพร้อม

และตอบถามและสาธิต แก่นกัเรียนที่มีปัญหาการ

ปฏิบติังาน 

ข้ันปฏิบัติ 

ปฏิบติังานตามใบงานที่  8  ซ่ึงจะตอ้งปฏิบติัเขียน

แบบให้เป็นไปตามมาตรฐาน 

ข้ันวัดและประเมินผล 

1.   ตรวจผลงานตามใบตรวจงานที่  8 

2.   ตรวจแบบทดสอบที่  8 

ข้ันวัดและประเมินผล 

1. ส่งงาน 

2. ส่งแบบทดสอบ 

              

งานท่ีมอบหมายหรือกิจกรรมการเรียนรู้ 
ก่อนเรียน 

 ไม่ม ี
ขณะเรียน 

 ฝึกปฏิบติังานตามใบงานที่  8 

หลังเรียน 
ส่งแบบทดสอบที่  8 

 

ส่ือการเรียนการสอน 

ส่ือโสตทัศน์ 

     1.   เคร่ืองคอมพิวเตอร์ 

     2.   เคร่ืองรับโทรทศัน์ 

     3.   เคร่ืองฉายโปรเจคเตอร์ 

ส่ือส่ิงพิมพ์ 

     1.  ใบความรู้ที่ 8 
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     2.  ใบงานที่ 8 
 

ส่ือของจริง 

      1.   อุปกรณ์คอมพิวเตอร์ 

      2.   กระดาษเขียนแบบ 

      3.   แบบงาน  

แหล่งเรียนรู้ 

     1.  ห้องสมุดวิทยาลยัเทคนิคพทัลุง 

     2.  ห้อง Internet 

หลักฐานการเรียนรู้ 

หลักฐานความรู้ 

ผลการทาํแบบฝึกหัดที่  8 

หลักฐานการปฏิบัติงาน 

ผลการปฏิบติังานตามใบงานที่  8      

การวัดและประเมินผล 

1. ก่อนที่เรียน 

      ไม่มี  

2. ขณะเรียน 

สมรรถนะ กาํหนดพิกดัความเผ่ือและงานสวมลงในแบบงานตามมาตรฐานการเขียน

แบบเคร่ืองกล 

วิธีวัด ดูผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่  8 

เคร่ืองมือวัด ใบประเมินผลใบงานที่  8 

                        เกณฑ์การตัดสินการผ่านสมรรถนะ     

                               ตอ้งไดค้ะแนนร้อยละ 60 ขึ้นไปถือว่าผ่านการประเมิน 

3.  หลังเรียน 
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สมรรถนะ แสดงความรู้เก่ียวกบักาํหนดพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่งในแบบงานตาม

มาตรฐานการเขียนแบบเคร่ืองกล 

วิธีวัด  ทดสอบ 

เคร่ืองมือวัด    แบบทดสอบเร่ืองพิกดัความเผ่ือรูปทรงและตาํแหน่ง 

เกณฑ์การตัดสินการผ่านสมรรถนะ     

                               ตอ้งไดค้ะแนนร้อยละ 50 ขึ้นไป ถือว่าผ่านเกณฑก์ารประเมิน                 

   

การบูรณาการกับหลกัปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1. ความพอประมาณ 

ผูเ้รียนปฏิบติัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่งตามขั้นตอน 

2. ความมีเหตุผล 

ผูเ้รียนปฏิบติัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่งตามขั้นตอนกระบวนการ 

3. การมีภูมิคุม้กนัในตวัที่ดี 

ผูเ้รียนปฏิบติัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่งดว้ยความปลอดภยั 

4. เง่ือนไขความรู้ 

ผูเ้รียนปฏิบติัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง 

5. เง่ือนไขคุณธรรม 

ผูเ้รียนปฏิบติัพิกดัรูปทรงและตาํแหน่งดว้ยความซ่ือสัตยสุ์จริต 
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ใบทดสอบที่ 8 หน่วยที่    8 

ช่ือวิชา      งานเขียนแบบเคร่ืองกลดวยคอมพิวเตอร สอนคร้ังที่ 12 

ช่ือหน่วย   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง คาบรวม  7 

ช่ือเร่ือง   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง จาํนวนคาบ  7 
 

คําส่ัง จงทาํเคร่ืองหมายกากบาท(✕)ทบัขอ้ที่ถกูที่สุดเพียงคาํตอบเดียว 

1. พิกัดความเผ่ือรูปทรงหมายถึงข้อใด 

 ก. ความผิดพลาดของรู  

 ข. ความผิดพลาดของความตรง 

 ค. ความผิดพลาดของความราบ  

 ง. ความผิดพลาดรูปทรงที่ยอมให้เกิดในการผลิตแต่ช้ินงานใชต้ามปกติ 

2. พิกัดความเผ่ือตําแหน่งหมายถึงข้อใด 

 ก. ความผิดพลาดการตั้งฉาก  

 ข. ความผิดพลาดการขนาน 

 ค. ความผิดพลาดของตาํแหน่งที่ยอมให้เกิดขึ้นไดใ้นการผลิตช้ินงานสามารถใชง้านไดต้ามปกติ  

 ง. ความพิดพลาดทาํมุม 

3. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 

4. สัญลักษณ์      หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 

5. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 

6. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความเป็นรูปทรงกระบอก ง. ความกลม 
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7. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือทศิทางตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

8. สัญลักษณ์    หมายถึงพิกัดความเผ่ือทิศทางตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

9. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

10. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

11. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

12. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

13. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือเคลื่อนที่ตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

14. สัญลักษณ์   หมายถึงตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงทาํมุมกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 มม.  

 ข. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงตั้งฉากกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 มม.  

 ค. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงทาํมุมกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 ไมโครเมตร 

 ง. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงตั้งฉากกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 ไมโครเมตร 
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ใบเฉลยแบบทดสอบที่ 9 หน่วยที่    8 

ช่ือวิชา      งานเขียนแบบเคร่ืองกลดวยคอมพิวเตอร สอนคร้ังที่ 12 

ช่ือหน่วย   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง คาบรวม  7 

ช่ือเร่ือง   พิกดัรูปทรงและตาํแหน่ง จาํนวนคาบ  7 

คําส่ัง จงทาํเคร่ืองหมายกากบาท(✕)ทบัขอ้ที่ถกูที่สุดเพียงคาํตอบเดียว 

1. พิกัดความเผ่ือรูปทรงหมายถึงข้อใด 

 ก. ความผิดพลาดของรู  

 ข. ความผิดพลาดของความตรง 

 ค. ความผิดพลาดของความราบ  

 ง. ความผิดพลาดรูปทรงที่ยอมให้เกิดในการผลิตแต่ช้ินงานใชต้ามปกติ 

2. พิกัดความเผ่ือตําแหน่งหมายถึงข้อใด 

 ก. ความผิดพลาดการตั้งฉาก  

 ข. ความผิดพลาดการขนาน 

 ค. ความผิดพลาดของตาํแหน่งที่ยอมให้เกิดขึ้นไดใ้นการผลิตช้ินงานสามารถใชง้านไดต้ามปกติ  

 ง. ความพิดพลาดทาํมุม 

3. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 

4. สัญลักษณ์      หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 

5. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความราบ ง. ความกลม 
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6. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือรูปร่างตามข้อใด 

 ก. ความตั้งฉาก ข. ความตรง 

 ค. ความเป็นรูปทรงกระบอก ง. ความกลม 

7. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือทิศทางตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

8. สัญลักษณ์    หมายถึงพิกัดความเผ่ือทศิทางตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

9. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ความเอียง ข. ความตั้งฉาก 

 ค. ความเป็นรูปทรงของเส้น ง. ความกลม 

10. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

11. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

12. สัญลักษณ์     หมายถึงตําแหน่งความเผ่ือตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 

13. สัญลักษณ์     หมายถึงพิกัดความเผ่ือเคลื่อนที่ตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่ง ข. ความร่วมศูนย ์

 ค. ความสมมาตร ง. ความเคลื่อนที่ 
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14. สัญลักษณ์   หมายถึงตามข้อใด 

 ก. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงทาํมุมกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 มม.  

 ข. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงตั้งฉากกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 มม.  

 ค. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงทาํมุมกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 ไมโครเมตร 

 ง. ตาํแหน่งที่กาํหนดอา้งอิงตั้งฉากกบั A ผิดพลาดไดไ้ม่เกิน 0.05 ไมโครเมตร 
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