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 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยบรรทัดเหล็ก                                                         

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 1 
ใบงานท่ี : 1 

จุดประสงคการเรียน 
1. บอกคาความละเอียดของบรรทัดเหล็กไดถูกตอง 
2. สามารถอานคาบรรทัดเหล็กระบบเมตริกและระบบอังกฤษไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติการใชงานบรรทัดเหล็กวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตไดถูกตอง 
4. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาบรรทัดเหล็กไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. คันเหยียบคลัตช 2. ผาเช็ดมือ 1. บรรทัดเหล็ก 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดความสูงของคันเหยียบคลัตช  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดบรรทัดเหล็ก และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
     3. ตรวจสอบความสมบูรณของบรรทัดเหล็กกอนการใชงาน 
          - บรรทัดเหล็กตองมีสเกลท่ีชัดเจน ไมบิดงอ สะอาด ปราสจากสนิมหรือคราบน้ำมัน 
ปลายหรือขอบตองไมมีรอยเยิน  
     4. ตรวจสอบความสูงของคันเหยียบคลัตช โดยใชบรรทัดวัดจากพ้ืนใตคันเหยียบเทียบกับคัน
เหยียบคลัตช คาความสูงท่ีกำหนดสำหรับรถยนตพวงมาลัยท่ีอยูดานซาย 145-155 มม. (5.71-
6.10 นิ้ว) และรถยนตท่ีมีพวงมาลัย อยูดานขวา 139-149 มม. (5.47-5.87 นิ้ว) ถาความสูงของ
แปนคันเหยียบคลัตชไมตรงตามท่ีกำหนด ใหปรับตั้งดวยสกรูปรับความสูงท่ีอยูดานในติดกับจุด
หมุนคันเหยียบคลัตช 
ขอควรระวัง: ในการวัดตองวางแนวบรรทัดเหล็กใหขนานกับชิ้นงาน 
 

     
    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยบรรทัดเหล็ก                                                         

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 1 
ใบงานท่ี : 1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

     
      5. วัดความสูงของคันเหยียบคลัตช และบันทึกคาวัดลงในชองบันทึกผล 

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว                                        

                                   ใชได                 ปรับตั้งใหม 
  
   2. งานตรวจวัดระยะฟรีของคันเหยียบคลัตช 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดบรรทัดเหล็ก และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
     3. ตรวจสอบความสมบูรณของบรรทัดเหล็กกอนการใชงาน 
          - บรรทัดเหล็กตองมีสเกลท่ีชัดเจน ไมบิดงอ สะอาด ปราสจากสนิมหรือคราบน้ำมัน 
ปลายหรือขอบตองไมมีรอยเยิน  
     4. ตรวจสอบความสูงของคันเหยียบคลัตช โดยใชบรรทัดวัดจากพ้ืนใตคันเหยียบเทียบกับคัน
เหยียบคลัตช สำหรับรถยนตพวงมาลัยท่ีอยูดานซาย 145-155 มม. (5.71-6.10 นิ้ว)  
     5. และพิจารณาขณะผูขับข่ีเหยียบคันเหยียบคลัตชเคลื่อนท่ีเขาไป จนกระท่ังลูกปนคลัตช
สัมผัสนิ้วคลัตช ใชบรรทัดเหลก็วัดจากพ้ืนใตคันเหยียบเทียบกับคันเหยียบคลัตช เม่ือนำมาหักลบ
กับความสูงของคันเหยียบคลัตช คาตองอยูระหวาง 20-35 มม. (0.8-1.4 นิ้ว) ถาไมตรงตามท่ี
กำหนด ใหปรับตั้งใหม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 1 
ใบงานท่ี : 1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: ในการวัดตองวางแนวบรรทัดเหล็กใหขนานกับชิ้นงาน 

    
       
     6. วัดระยะฟรีของคันเหยียบคลัตช และบันทึกคาวัดลงในชองบันทึกผล 

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว                                        

                                   ใชได                 ปรับตั้งใหม 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยคาลิปเปอร                                                         

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 2 
ใบงานท่ี : 2 

จุดประสงคการเรียน 
1. ปฏิบัติการใชงานคาลิปเปอรวัดชิ้นสวนเครื่องยนตและถายขนาดกับเครื่องมือวัดท่ีมีสเกลไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาคาลิปเปอรไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. ลูกสูบ 
2. สลักลูกสูบ 

2. ผาเช็ดมือ 1. คาลิปเปอร 
2. บรรทัดเหล็ก 
 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดขนาดของลูกสูบ  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดคาลิปเปอร และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
     3. กอนใชคาลิปเปอรถายขนาดควรตรวจดูความสมบูรณของแขนวงเวียนถายขนาคนั้นกอน 
เชน เข้ียวสัมผัสวัดเยินหรือไม ความฝดระหวางแขนวงเวียน การบิดตัวของแขนวงเวียน 
     4. ตรวจวัดขนาดของลูกสูบ โดยใชนิ้วสอดไประหวางแขนวงเวียนแลวปลอยใหเข้ียวสัมผัส
ผานผิวงานดวยน้ำหนักตัวเอง ใชเข้ียวสัมผัสใกลตัวกดกับผิวงานแลวหมุนปรับแปนใหเข้ียวสัมผัส
กับผิวงาน โดยคาลิปเปอรตองตั้งฉากกับแกนกลางของชิ้นงาน 
ขอควรระวัง: อยาวัดชิ้นงานท่ีกำลังหมุน และทำคาลิปเปอรหลนลงกับพ้ืนหรือวางแรงเกินไป 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 2 
ใบงานท่ี : 2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     5. การปรับระยะหางเข้ียวสัมผัส ใหเคาะเบา ๆ ท่ีขาดานนอกดังรูป 
ขอควรระวัง: การเคาะปรับขาคาลิปเปอรตรงบริเวรเข้ียวสัมผัสโดยตรง จะสงผลใหเกิดความ
เสียหาย เม่ือนำไปวัดชิ้นงานจะทำใหคาวัดผิดพลาด 

 
     6. ทำการถายโอนขนาดโดยใหปลายขาคาลิปเปอรขางหนึ่งยันปลายบรรทัดเหล็กใหมุมของ
คาลิปเปอรและบรรทัดเหล็กตั้งฉากกัน 
ขอควรระวัง: ขณะถายขนาดกับเครื่องมือวัดชนิดอ่ืนควรระมัดระวังการขยับตัวของแขนวงเวียน 

     
     7. ตรวจวัดขนาดของลูกสูบ จำนวน 2 ครั้ง ท้ังหมด 4 สูบ แลวบันทึกคาลงในตาราง   
บันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดของลูกสูบ (มิลลเิมตร) 

ครั้งท่ี 1 ครั้งท่ี 2 เฉล่ีย 
1    
2    
3    
4    
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยคาลิปเปอร                                                         

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 2 
ใบงานท่ี : 2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: ทำความสะอาดคาลิปเปอรทุกครั้งหลังใชงาน ทาน้ำมันกันสนิม 
 
 
   2. งานตรวจวัดขนาดความยาวของสลักลูกสูบ  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดคาลิปเปอร และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
     3. กอนใชคาลิปเปอรถายขนาดควรตรวจดูความสมบูรณของแขนวงเวียนถายขนาคนั้นกอน 
เชน เข้ียวสัมผัสวัดเยินหรือไม ความฝดระหวางแขนวงเวียน การบิดตัวของแขนวงเวียน 
     4. ตรวจวัดขนาดความยาวของสลักลูกสูบ โดยใชนิ้วสอดไประหวางแขนวงเวียนแลวปลอย
ใหเข้ียวสัมผัสผานผิวงานดวยน้ำหนักตัวเอง ใชเข้ียวสัมผัสใกลตัวกดกับผิวงานแลวหมุนปรับแปน
ใหเข้ียวสัมผัสกับผิวงาน โดยคาลิปเปอรตองตั้งฉากกับแกนกลางของชิ้นงาน 
ขอควรระวัง: อยาวัดชิ้นงานท่ีกำลังหมุน และทำคาลิปเปอรหลนลงกับพ้ืนหรือวางแรงเกินไป 

 
     5. ทำการถายโอนขนาดโดยใหปลายขาคาลิปเปอรขางหนึ่งยันปลายบรรทัดเหล็กใหมุมของ
คาลิปเปอรและบรรทัดเหล็กตั้งฉากกัน 
ขอควรระวัง: ขณะถายขนาดกับเครื่องมือวัดชนิดอ่ืนควรระมัดระวังการขยับตัวของแขนวงเวียน 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 2 
ใบงานท่ี : 2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

     
     7. ตรวจวัดขนาดความยาวของสลักลูกสบู จำนวน 2 ครั้ง ท้ังหมด 4 สูบ แลวบันทึกคาลงใน
ตารางบันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดความยาวของสลักลูกสูบ (มิลลิเมตร) 

ครั้งท่ี 1 ครั้งท่ี 2 เฉล่ีย 
1    
2    
3    
4    

 
     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: ทำความสะอาดคาลิปเปอรทุกครั้งหลังใชงาน ทาน้ำมันกันสนิม 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาของฟลเลอรเกจไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานฟลเลอรเกจวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาฟลเลอรเกจไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. ชุดแหวนลูกสูบ 
2. ฝาสูบ 
3. เสื้อสูบ 

4. ผาเช็ดมือ 
5. ถาดรองเครื่องมือ 
ไขขวงปากแบน ประแจแหวน 

1. ฟลเลอรเกจ 
2. บรรทัดเหล็ก 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
    1. งานตรวจวัดระยะหางปากแหวนลูกสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเสื้อสูบ แหวนลูกสูบ และลูกสูบ 
     3. ทำความสะอาดฟลเลอรเกจ 
ขอควรระวัง: ฟลเลอรเกจมีลักษณะเปนแผนบางสามารถหักงอหรือบิดตัวไดถาใชไมถูกวิธี ดังนั้น
ในการใชงานควรคำนึงถึงสิ่งตาง ๆ ดังตอไปนี้ ทำความสะอาดและตรวจสภาพฟลเลอรเกจ    
ทุกครั้งกอนการใชงาน ทำความสะอาดชิ้นงานกอนการวัด หามนำฟลเลอรเกจท่ีมีรอยหัก บิดงอ
หรือเสียรูปทรงไปใชงาน เพราะจะทำใหคาท่ีไดจากการวัดคลาดเคลื่อน 
     4. สอดแหวนลูกสูบเขาไปในกระบอกสูบ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยฟลเลอรเกจ                                                         

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     5. ใชลูกสูบดันแหวนลูกสูบลงไปจากตำแหนงดานบนสุดของเสื้อสูบ 10 เซนติเมตร 

  

     6. ใชฟลเลอรเกจตรวจวัดระยะหางปากแหวนลูกสูบตามตำแหนงดังรูป 
ขอแนะนำ: เลือกใชขนาดความหนาของฟลเลอรเกจ ใหมีขนาดใกลเคียงกับระยะท่ีตองการวัด 
สวนท่ีเหลือใหเก็บไวในดาม ควรใชแรงพอดีในการดันฟลเลอรเกจเขากับชิ้นงาน อยาใชแรงมาก
เกินไป เพราะทำใหแผนฟลเลอรเกจเสียหายได ขณะใชงานใหจับท่ีดามของฟลเลอรเกจเทานั้น 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     7. บันทึกคาการตรวจวัดลงในตารางบันทึกผล 
  

สูบท่ี 
ระยะหางระหวางแหวนลูกสูบ 

กับรองแหวนลูกสูบ (มิลลิเมตร) 
แหวนอัดตัวท่ี 1 แหวนอัดตัวท่ี 2 แหวนกวาดน้ำมัน 

1    
2    
3    
4    

     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: หลังการใชงานตองทำความสะอาดฟลเลอรเกจทุกแผน ชโลมน้ำมันหลอลื่นกันสนิม 
และเก็บเขาท่ีใหเรียบรอย 
 
 
   2. งานตรวจวัดดความโกงของฝาสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำทำความสะอาดเสื้อสูบ โดยเฉพาะบริเวณผิวหนาของเสื้อสูบตองสะอาด 
     3. ทำความสะอาดฟลเลอรเกจ 
ขอควรระวัง: ฟลเลอรเกจมีลักษณะเปนแผนบางสามารถหักงอหรือบิดตัวไดถาใชไมถูกวิธี ดังนั้น
ในการใชงานควรคำนึงถึงสิ่งตาง ๆ ดังตอไปนี้ ทำความสะอาดและตรวจสภาพฟลเลอรเกจทุก
ครั้งกอนการใชงาน ทำความสะอาดชิ้นงานกอนการวัด หามนำฟลเลอรเกจท่ีมีรอยหัก บิดงอ
หรือเสียรูปทรงไปใชงาน เพราะจะทำใหคาท่ีไดจากการวัดคลาดเคลื่อน 
     4. ใชฟลเลอรเกจรวมกับบรรทัดเหล็ก โดยสอดฟลเลอรเกจเขาไประหวางชองวางจากนั้น
ดึงฟลเลอรเกจออกมา ตามตำแหนงดังรูป 
ขอแนะนำ: เลือกขนาดความหนาของฟลเลอรเกจท่ีคิดหรือประมาณวามีความหนานอยกวา
ระยะหางประมาณ 2–3 แผน กอนสอดเขาไปในตำแหนงท่ีตองการวัด 
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หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 
 

 
 
     5. บันทึกคาการตรวจวัดลงในตารางบันทึกผล 
 

ตำแหนงท่ีตรวจวัด ความโกงของฝาสูบ (มิลลิเมตร) 
1  
2  
3  
4  
5  
6  
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ใบลำดับข้ันตอน
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หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: หลังการใชงานตองทำความสะอาดฟลเลอรเกจทุกแผน ชโลมน้ำมันหลอลื่นกันสนิม 
และเก็บเขาท่ีใหเรียบรอย 
 
      
   3. งานตรวจวัดระยะหางล้ินไอดีและล้ินไอเสีย 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ–วัสดุและอุปกรณ 
     2. ทำความสะอาดฟลเลอรเกจ และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
ขอควรระวัง: ฟลเลอรเกจมีลักษณะเปนแผนบางสามารถหักงอหรือบิดตัวไดถาใชไมถูกวิธี ดังนั้น
ในการใชงานควรคำนึงถึงสิ่งตาง ๆ ดังตอไปนี้ ทำความสะอาดและตรวจสภาพฟลเลอรเกจทุก
ครั้งกอนการใชงาน ทำความสะอาดชิ้นงานกอนการวัด หามนำฟลเลอรเกจท่ีมีรอยหัก บิดงอ
หรือเสียรูปทรงไปใชงาน เพราะจะทำใหคาท่ีไดจากการวัดคลาดเคลื่อน 
     3. ถอดฝาครอบวาลวออก 
     4. หมุนเครื่องยนตไปในทิศทางตามเข็มนาิกาใหสูบท่ี 1 อัดสุด 
ขอแนะนำ: ดูการโอเวอรแลปของลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียของสูบท่ี 4 (คือลิ้นไอดีเริ่มเปดและลิ้นไอ
เสียกำลงัจะปด)    
     5. ใชประแจคลายน็อตล็อกสกรูตั้งลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียของสูบท่ี 1 ใหหลวม 
     6. ใชไขควงปากแบนคลายสกรูปรับตั้งระยะหางลิ้นท้ัง 2 ตัว   
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หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     7. ใชฟลเลอรเกจขนาดท่ีกำหนด 0.15 มม. สอดเขาไประหวางปลายกระเดื่องกดลิ้นกับตีน
ลิ้น ถาสอดเขาไมไดใหคลายสกรูออกอีก  

  

     8. ใชไขควงปากแบนขันสกรูปรับต้ังลิ้นเขาจนกวาฟลเลอรเกจจะเคลื่อนตัวไดอยางฝด ๆ 
     9. ใหจับไขควงใหแนนแลวใชประแจแหวนขันนอตล็อกสกรูปรับตั้งลิ้นใหแนน 
     10. ตรวจสอบอีกครั้ง โดยใชฟลเลอรเกจขนาดท่ีกำหนดไวในคูมือ สอดเขาไประหวางปลาย
กระเดื่องกดลิ้นกับตีนลิ้นอีกครั้ง ถาฟลเลอรเกจเคลื่อนตัวไดอยางฝด ๆ แสดงวาปรับตั้งสำเร็จ 
 
ผลการตรวจสอบ                ใชได              แกไข 
 
     11. ทำการตรวจวัดระยะหางลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียใหครบท้ัง 4 สูบ 
     12. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: หลังการใชงานตองทำความสะอาดฟลเลอรเกจทุกแผน ชโลมน้ำมันหลอลื่นกันสนิม 
และเก็บเขาท่ีใหเรียบรอย 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.2 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาของฟลเลอรเกจไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานฟลเลอรเกจวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาฟลเลอรเกจไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. คลัตชแบบสปริงไดอะแฟรม 
2. ผาเช็ดมือ 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. ฟลเลอรเกจ 
2. เครื่องมือตั้งศูนยแผนคลัตช 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดความสูงของปลายหวีคลัตช 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ  
     2. ทำความสะอาดฟลเลอรเกจ และเครื่องมือท่ีใชในการปฏิบัติงาน 
ขอควรระวัง: ฟลเลอรเกจมีลักษณะเปนแผนบางสามารถหักงอหรือบิดตัวไดถาใชไมถูกวิธี ดังนั้น
ในการใชงานควรคำนึงถึงสิ่งตาง ๆ ดังตอไปนี้ ทำความสะอาดและตรวจสภาพฟลเลอรเกจทุก
ครั้งกอนการใชงาน ทำความสะอาดชิ้นงานกอนการวัด หามนำฟลเลอรเกจท่ีมีรอยหัก บิดงอ
หรือเสียรูปทรงไปใชงาน เพราะจะทำใหคาท่ีไดจากการวัดคลาดเคลื่อน 
     3. ประกอบแหวนบางเขากับเพลาเครื่องมือตั้งศูนยแผนคลัตช ประกอบเขาไปเชนเดียวกับ
การตั้งศูนยแผนคลัตช 
     4. เลื่อนแหวนบางเขาไปสัมผัสกับหวีคลัตช 
ขอควรระวัง: ประกอบเพลาตั้งศูนยใหตั้งฉากกับลอตุนกำลังเสมอขณะทำการวัดคาความสูงหวี
คลัตช 
     5. ใชฟลเลอรเกจ วัดหาชองวางของปลายหวีคลัตชท่ีอยูต่ำสุด 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 3 
ใบงานท่ี : 3.2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 
 
     6. บันทึกคาการตรวจวัด คาความแตกตางไมเกิน 0.5 มิลลิเมตร ถาความสูงแตกตางกันให
ใชเครื่องมือดัดหวีคลัตชออก 
 
ผลการตรวจสอบ.......................................................มม. 
 
                   ใชได                        แกไข 
 
     7. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
ขอแนะนำ: หลังการใชงานตองทำความสะอาดฟลเลอรเกจทุกแผน ชโลมน้ำมันหลอลื่นกันสนิม 
และเก็บเขาท่ีใหเรียบรอย 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากเวอรเนียรคาลิเปอรในระบบอังกฤษและระบบเมตริกไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานเวอรเนียรคาลิเปอรวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาเวอรเนียรคาลิเปอรไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. สปริงลิ้น 
2. ฝาสูบ 
 

3. ผาเช็ดมือ 
4. ถาดรองเครื่องมือ 

1. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
2. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.05 มิลลิเมตร 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดความยาวอิสระของสปริงล้ิน  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเวอรเนียรคารลิปเปอรดวยผาท่ีสะอาด 
     3. ตรวจสอบสภาพของเวอรเนียรคารลิปเปอรกอนการใชงาน 

- คลายสกรูล็อก จากนั้นตรวจสอบการคลองตัวของสเกลเลื่อน โดยการเลื่อนไปมาอยาง
เบา ๆ ถาไมคลองตัว ใหทำความสะอาดคราบสกปรกตามรองดานหลังของสเกลหลัก 

- ตรวจสอบคาเริ่มตนท่ีคาศูนยของเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยเลื่อนปากวัดของเวอรเนียร
คารลิปเปอรใหสนิท 

- จากนั้นตรวจสอบการชำรุดของปากวัดเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยตรวจสอบการรอด
ผานของแสง ถามีแสงรอดผานปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรได แสดงวาปากของเวอร
เนียรคารลิปเปอรเกิดการชำรุด ดังนั้นจึงไมเหมาะสมท่ีจะนำมาใชในการตรวจวัดขนาด
ของชิ้นงาน 

     4. ทำความสะอาดสปริงลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียใหสะอาด 
     5. ทำการวัดชิ้นงาน โดยคอย ๆ เลื่อนปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรใหสัมผัสกับชิ้นงาน   
ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานขณะท่ีมีอุณหภูมิสูง เพราะคาท่ีวัดไดอาจมี
ความคลาดเคลื่อน หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานในขณะท่ีกำลังหมุนอยู 

           
 
     6. อานคาท่ีไดจากการวัด เม่ือปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรสัมผัสกับชิ้นงานไดพอดี   
ใหปรับสกรูล็อกเพ่ือยึดสเกลเลื่อนและอานคา 
ขอแนะนำ: ในการอานคาจะตองมองตั้งฉากกับตำแหนงท่ีอาน ท้ังนี้เพ่ือลดความคลาดเคลื่อน
เนื่องจากมุมมองของสายตา และการวัดในแนวแกน ควรใหแนวแกนของเครื่องมือวัดและของ
ชิ้นงานทับกัน เพราะถาแนวแกนท้ังสองไมทับกันจะทำใหคาท่ีวัดไดคลาดเคลื่อนไป 
     7. ใหวัดความยาวอิสระของสปริงลิ้นจำนวน 8 ตัว และบันทึกคาวัดลงในตารางบันทึกผล
  

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

สูบท่ี 
ความยาวของสปริงล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
-      เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

สูบท่ี 
ความยาวของสปริงล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 

     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
   2. งานตรวจวัดระยะย่ืนของปลอกนำล้ิน 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเวอรเนียรคารลิปเปอรดวยผาท่ีสะอาด 
     3. ตรวจสอบสภาพของเวอรเนียรคารลิปเปอรกอนการใชงาน 

- คลายสกรูล็อก จากนั้นตรวจสอบการคลองตัวของสเกลเลื่อน โดยการเลื่อนไปมาอยาง
เบา ๆ ถาไมคลองตัว ใหทำความสะอาดคราบสกปรกตามรองดานหลังของสเกลหลัก 

- ตรวจสอบคาเริ่มตนท่ีคาศูนยของเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยเลื่อนปากวัดของเวอรเนียร
คารลิปเปอรใหสนิท 

- จากนั้นตรวจสอบการชำรุดของปากวัดเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยตรวจสอบการรอด
ผานของแสง ถามีแสงรอดผานปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรได แสดงวาปากของเวอร
เนียรคารลิปเปอรเกิดการชำรุด ดังนั้นจึงไมเหมาะสมท่ีจะนำมาใชในการตรวจวัดขนาด
ของชิ้นงาน 

     4. ทำความสะอาดฝาสูบใหสะอาด 
     5. ทำการวัดชิ้นงาน โดยคอย ๆ เลื่อนกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรใหสัมผัสกับชิ้นงาน 
ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานขณะท่ีมีอุณหภูมิสูง เพราะคาท่ีวัดไดอาจมี
ความคลาดเคลื่อน หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานในขณะท่ีกำลังหมุนอยู 

           
 
     6. อานคาท่ีไดจากการวัด เม่ือกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรสัมผัสกับชิ้นงานไดพอดี ให
ปรับสกรูล็อกเพ่ือยึดสเกลเลื่อนและอานคา 
ขอแนะนำ: ในการอานคาจะตองมองตั้งฉากกับตำแหนงท่ีอาน ท้ังนี้เพ่ือลดความคลาดเคลื่อน
เนื่องจากมุมมองของสายตา และตองใหกานวัดลึกตั้งฉาก 
     7. ใหวัดระยะยื่นของปลอกนำลิ้นไอดีและปลอกนำลิ้นไอเสีย ท้ังหมด 4 สูบ และบันทึกคา
วัดลงในตารางบันทึกผล 
  

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

สูบท่ี 
ระยะย่ืนของปลอกนำล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
-      เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

สูบท่ี 
ระยะย่ืนของปลอกนำล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 

     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
   3. งานตรวจวัดขนาดของรูล้ิน 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเวอรเนียรคารลิปเปอรดวยผาท่ีสะอาด 
     3. ตรวจสอบสภาพของเวอรเนียรคารลิปเปอรกอนการใชงาน 

- คลายสกรูล็อก จากนั้นตรวจสอบการคลองตัวของสเกลเลื่อน โดยการเลื่อนไปมาอยาง
เบา ๆ ถาไมคลองตัว ใหทำความสะอาดคราบสกปรกตามรองดานหลังของสเกลหลัก 

- ตรวจสอบคาเริ่มตนท่ีคาศูนยของเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยเลื่อนปากวัดของเวอรเนียร
คารลิปเปอรใหสนิท 

- จากนั้นตรวจสอบการชำรุดของปากวัดเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยตรวจสอบการรอด
ผานของแสง ถามีแสงรอดผานปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรได แสดงวาปากของเวอร
เนียรคารลิปเปอรเกิดการชำรุด ดังนั้นจึงไมเหมาะสมท่ีจะนำมาใชในการตรวจวัดขนาด
ของชิ้นงาน 

     4. ทำความสะอาดฝาสูบใหสะอาด 
     5. ทำการวัดชิ้นงาน โดยคอย ๆ เลื่อนปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรใหสัมผัสกับชิ้นงาน ใช
แรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานขณะท่ีมีอุณหภูมิสูง เพราะคาท่ีวัดไดอาจมี
ความคลาดเคลื่อน หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานในขณะท่ีกำลังหมุนอยู 

           
 
     6. อานคาท่ีไดจากการวัด เม่ือปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรสัมผัสกับชิ้นงานไดพอดี ให
ปรับสกรูล็อกเพ่ือยึดสเกลเลื่อนและอานคา 
ขอแนะนำ: ในการอานคาจะตองมองตั้งฉากกับตำแหนงท่ีอาน ท้ังนี้เพ่ือลดความคลาดเคลื่อน
เนื่องจากมุมมองของสายตา และการวัดในแนวแกน ควรใหแนวแกนของเครื่องมือวัดและของ
ชิ้นงานทับกัน เพราะถาแนวแกนท้ังสองไมทับกันจะทำใหคาท่ีวัดไดคลาดเคลื่อนไป  
     7. ใหวัดขนาดของรูลิ้นไอดีและรูลิ้นไอเสีย ท้ังหมด 4 สูบ และบันทึกคาวัดลงในตารางบันทึก
ผล  
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

สูบท่ี 
วัดขนาดของรูล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                        

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
-      เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

สูบท่ี 
ระยะย่ืนของปลอกนำล้ิน 

ล้ินไอดี ล้ินไอเสีย 
1 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
2 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
3 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 
4 มม. นิ้ว มม. นิ้ว 

     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.2 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากเวอรเนียรคาลิเปอรในระบบอังกฤษและระบบเมตริกไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานเวอรเนียรคาลิเปอรวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาเวอรเนียรคาลิเปอรไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. จานเบรกแบบดรัม 
2. ผาเช็ดมือ 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
2. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.05 มิลลิเมตร 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดเสนผานศูนยกลางภายในจานเบรกดรัม 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเวอรเนียรคารลิปเปอรดวยผาท่ีสะอาด 
     3. ตรวจสอบสภาพของเวอรเนียรคารลิปเปอรกอนการใชงาน 

- คลายสกรูล็อก จากนั้นตรวจสอบการคลองตัวของสเกลเลื่อน โดยการเลื่อนไปมาอยาง
เบา ๆ ถาไมคลองตัว ใหทำความสะอาดคราบสกปรกตามรองดานหลังของสเกลหลัก 

- ตรวจสอบคาเริ่มตนท่ีคาศูนยของเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยเลื่อนปากวัดของเวอรเนียร
คารลิปเปอรใหสนิท 

- จากนั้นตรวจสอบการชำรุดของปากวัดเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยตรวจสอบการรอด
ผานของแสง ถามีแสงรอดผานปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรได แสดงวาปากของเวอร
เนียรคารลิปเปอรเกิดการชำรุด ดังนั้นจึงไมเหมาะสมท่ีจะนำมาใชในการตรวจวัดขนาด
ของชิ้นงาน 

     4. ทำความสะอาดจานเบรกดรัมใหสะอาด 
     5. ทำการวัดชิ้นงาน โดยคอย ๆ เลื่อนปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรใหสัมผัสกับชิ้นงาน ใช
แรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานขณะท่ีมีอุณหภูมิสูง เพราะคาท่ีวัดไดอาจมี
ความคลาดเคลื่อน หามใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานในขณะท่ีกำลังหมุนอยู 

 
 
     6. อานคาท่ีไดจากการวัด เม่ือปากวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรสัมผัสกับชิ้นงานไดพอดี ให
ปรับสกรูล็อกเพ่ือยึดสเกลเลื่อนและอานคา 
ขอแนะนำ: ในการอานคาจะตองมองตั้งฉากกับตำแหนงท่ีอาน ท้ังนี้เพ่ือลดความคลาดเคลื่อน
เนื่องจากมุมมองของสายตา และการวัดในแนวแกน ควรใหแนวแกนของเครื่องมือวัดและของ
ชิ้นงานทับกัน เพราะถาแนวแกนท้ังสองไมทับกันจะทำใหคาท่ีวัดไดคลาดเคลื่อนไป  
     7. ใหวัดขนาดเสนผานศูนยกลางภายในจานเบรกดรัม และบันทึกคาวัดลงในชองบันทึกผล 
ถาคาท่ีวัดไดมีคามากกวาท่ีกำหนดไว ควรเปลี่ยนใหม  
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว                                 
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว          

                                   ใชได                 เปลี่ยนใหม 

     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ   

    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.3 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากเวอรเนียรคาลิเปอรในระบบอังกฤษและระบบเมตริกไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานเวอรเนียรคาลิเปอรวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาเวอรเนียรคาลิเปอรไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. คลัตชแบบสปริงไดอะแฟรม 
2. ผาเช็ดมือ 
 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
2. เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความ
ละเอียด 0.05 มิลลิเมตร 

  
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจสภาพคลัตชแบบสปริงไดอะแฟรม  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดเวอรเนียรคารลิปเปอรดวยผาท่ีสะอาด 
     3. ตรวจสอบสภาพของเวอรเนียรคารลิปเปอรกอนการใชงาน 

- คลายสกรูล็อก จากนั้นตรวจสอบการคลองตัวของสเกลเลื่อน โดยการเลื่อนไปมาอยาง
เบา ๆ ถาไมคลองตัว ใหทำความสะอาดคราบสกปรกตามรองดานหลังของสเกลหลัก 

- ตรวจสอบคาเริ่มตนท่ีคาศูนยของเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยเลื่อนปากวัดของเวอรเนียร
คารลิปเปอรใหสนิท 

- จากนั้นตรวจสอบการชำรุดของปากวัดเวอรเนียรคารลิปเปอร โดยตรวจสอบการรอด
ผานของแสง ถามีแสงรอดผานปากของเวอรเนียรคารลิปเปอรได แสดงวาปากของเวอร
เนียรคารลิปเปอรเกิดการชำรุด ดังนั้นจึงไมเหมาะสมท่ีจะนำมาใชในการตรวจวัดขนาด
ของชิ้นงาน 

     4. ทำความสะอาดหวีคลัตชใหสะอาด   
     5. ทำการวัดชิ้นงาน โดยใหวางชุดเสื้อคลัตชบนพ้ืนเรียบ จากนั้นใชเวอรเนียรคารลิปเปอรวัด
ความสูงของหวีคลัตชทุกซ่ี คอย ๆ เลื่อนกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรใหสัมผัสกับชิ้นงาน 
ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได 
      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.3 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: ใชแรงกดพอดีเพ่ือความถูกตองแมนยำ ถาใชแรงกดมากเกินไปจะทำใหคาท่ีอาน
ไดคลาดเคลื่อน และอาจจะทำใหกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรเสียหายได หามใชเวอรเนียร
คารลิปเปอรวัดชิ้นงานขณะท่ีมีอุณหภูมิสูง เพราะคาท่ีวัดไดอาจมีความคลาดเคลื่อน หามใชเวอร
เนียรคารลิปเปอรวัดชิ้นงานในขณะท่ีกำลังหมุนอยู  

   
 
ขอควรระวัง: ตองแนใจวาพ้ืนท่ีวางเสื้อคลัตชจะตองเรียบ  
     6. อานคาท่ีไดจากการวัด เม่ือกานวัดของเวอรเนียรคารลิปเปอรสัมผัสกับชิ้นงานไดพอดี ให
ปรับสกรูล็อกเพ่ือยึดสเกลเลื่อนและอานคา 
ขอแนะนำ: ในการอานคาจะตองมองตั้งฉากกับตำแหนงท่ีอาน ท้ังนี้เพ่ือลดความคลาดเคลื่อน
เนื่องจากมุมมองของสายตา และตองใหกานวัดลึกตั้งฉาก 
     7. ใหตรวจวัดคาความสูงของหวีคลัตชทุกซ่ี วัดไดแตกตางกันไมเกิน 0.5 มม. และบันทึกคา
วัดลงในชองบันทึกผล ถาคาท่ีวัดไดแตกตางกันมากกวานี้ใหใชเครื่องมือปรับระยะความสูงของ
หวีคลัตชใหไดตามคาท่ีกำหนดจากนั้นใชเวอรเนียรคารลิปเปอร ตรวจสอบคาความสูงจนกวาจะ
ถูกตอง  
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว                                 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยเวอรเนียรคาลิเปอร                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 4 
ใบงานท่ี : 4.3 

คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 
                         

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว          

                                   ใชได                 ปรบัแก 

     8. ตรวจสภาพปลายหวีคลัตช โดยใชเวอรเนียรคารลิปเปอรตรวจวัดความกวางรอยลูกปนกด
คลัตชท่ีกดลงบนหวีคลัตช การสึกหรอจะตองไมเกิน 5 มม. 

  
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร / 0.001 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว   
 

- เวอรเนียรคารลิปเปอรคาความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร / 1/128 นิ้ว  

ผลการตรวจสอบ...................................มม. และ......................................นิ้ว          

                                   ใชได                 ปรับแก   

     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ   

    

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยไมโครมิเตอรวัดนอก                                                       

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.1 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากไมโครมิเตอรวัดนอกไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานไมโครมิเตอรวัดนอกวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอรวัดนอกไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. ลิ้นไอดีและลิ้นไอเสีย 
2. ลูกสูบ 
 

3. ผาเช็ดมือ 
4. ถาดรองเครื่องมือ 

1. ไมโครมิเตอรวัดนอก ขนาด 0 – 
25 มิลลิเมตร 
2. ไมโครมิเตอรวัดนอก ขนาด 50 
– 75 มิลลิเมตร 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดขนาดของกานล้ิน  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียใหสะอาด 
     3. ทำความสะอาดไมโครมิเตอร ใชผาท่ีออนนุมเช็ดฝุน คราบสกปรกบนโครง ปลอกเลื่อน
รวมถึงแกนรับและแกนวัดซ่ึงเปนผิวคารไบดขัดเรียบ ควรทำความสะอาดอยางระมัดระวังเพ่ือ
ปองกันไมใหเกิดรอยเสนขีดขวน ซ่ึงมีผลตอความเรียบของแกนรับและแกนวัด     
     4. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร โดยปรับตำแหนงศูนยของปลอกเลื่อนใหตรงพอดี
กับเสนอางอิง 
     5. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของกานลิ้นไอดี โดยหมุนเลื่อนปลอกหมุนวัดเขาเพ่ือเลื่อนแกน
วัดใหเขาใกลข้ึนงาน โดยใหหางจากผิวของชิ้นงานประมาณ 0.5 - 1 มม. แลวใหหมุนหัวหมุน
กระทบเลื่อนหมุนจนแกนวัดสัมผัสกับชิ้นงานใหมีเสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก เพ่ือปองกันการใชแรง
หมุนไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีมากเกินไป  
ขอควรระวัง: ในขณะท่ีใชวัดขนาดของชิ้นงานจะตองใหแกนรับและแกนวัดตั้งฉากกับชิ้นงาน 
อยานำไมโครมิเตอรวัดงานท่ีรอนและขณะท่ีงานกำลังหมุนอยู กอนวัดชิ้นงานควรเลือกใช
ไมโครมิเตอรใหมีขนาดเหมาะสมกับงาน 
     6. อานคาไมโครมิเตอร วัดในแนว A และแนว B ของตำแหนงท่ี 1 ของสูบท่ี 1 แลวบันทึก
คาลงในตารางบันทึกผล 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
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ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยไมโครมิเตอรวัดนอก                                                       

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: ในการอานตัวเลขบนสกลของไมโครมิเตอรวัดนอก ควรถือไมโครมิเตอรวัดนอกให
อยูในแนวตั้งฉากกับสายตา 
ขอแนะนำ: ในการอานคำการวัดควรจะอานคาในขณะท่ีทำการวัด แตในกรณีท่ีไมสามารถอาน
คาของการวัดไดใหล็อกปุมล็อกท่ีตัวของไมโครมิเตอรวัดนอกแลวจึงคอยนำไมโครมิเตอรวัดนอก
ออกมาอานคาขางนอก 

  

   แนวการวัด 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     7. ใชไมโครมิเตอรวัดนอกวัดขนาดของกานลิ้นไอดีในแนว A และแนว B ของตำแหนงท่ี 2 
ของสูบท่ี 1 แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 

  

     8. ใชไมโครมิเตอรวัดนอกวัดขนาดของกานลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียในแนว A และแนว B ของ 
ตำแหนงท่ี 1 และ 2 ของสูบท่ี 2, 3 และ 4 ตามลำดับแลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดของกานล้ินไอดี (มิลลิเมตร) 

ตำแหนงท่ี 1 ตำแหนงท่ี 2 
เฉล่ีย 

แนว A แนว B แนว A แนว B 
1      
2      
3      
4      
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
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ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยไมโครมิเตอรวัดนอก                                                       

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

สูบท่ี 
ขนาดของกานล้ินไอเสีย (มิลลิเมตร) 

ตำแหนงท่ี 1 ตำแหนงท่ี 2 
เฉล่ีย 

แนว A แนว B แนว A แนว B 
1      
2      
3      
4      

 
     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
   2. งานตรวจวัดขนาดของลูกสูบ  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดลูกสูบใหสะอาด 
     3. ทำความสะอาดไมโครมิเตอร ใชผาท่ีออนนุมเช็ดฝุน คราบสกปรกบนโครง ปลอกเลื่อน
รวมถึงแกนรับและแกนวัดซ่ึงเปนผิวคารไบดขัดเรียบ ควรทำความสะอาดอยางระมัดระวังเพ่ือ
ปองกันไมใหเกิดรอยเสนขีดขวน ซ่ึงมีผลตอความเรียบของแกนรับและแกนวัด     
     4. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร โดยปรับตำแหนงศูนยของปลอกเลื่อนใหตรงพอดี
กับเสนอางอิง 
     5. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของลูกสูบ สูบท่ี 1 โดยหมุนเลื่อนปลอกหมุนวัดเขาเพ่ือเลื่อนแกน
วัดใหเขาใกลข้ึนงาน โดยใหหางจากผิวของชิ้นงานประมาณ 0.5 - 1 มม. แลวใหหมุนหัวหมุน
กระทบเลื่อนหมุนจนแกนวัดสัมผัสกับชิ้นงานใหมีเสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก เพ่ือปองกันการใชแรง
หมุนไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีมากเกินไป  
ขอควรระวัง: ในขณะท่ีใชวัดขนาดของชิ้นงานจะตองใหแกนรับและแกนวัดตั้งฉากกับชิ้นงาน 
อยานำไมโครมิเตอรวัดงานท่ีรอนและขณะท่ีงานกำลังหมุนอยู กอนวัดชิ้นงานควรเลือกใช
ไมโครมิเตอรใหมีขนาดเหมาะสมกับงาน 
     6. อานคาไมโครมิเตอร แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยไมโครมิเตอรวัดนอก                                                       

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

      
 
     7. ใชไมโครมิเตอรวัดนอกวัดขนาดของสูบท่ี 2, 3 และ 4 ตามลำดับแลวบันทึกคาลงใน
ตารางบันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดความโตของลูกสูบ 

(มิลลิเมตร) 
1  
2  
3  
4  

 
     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.2 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากไมโครมิเตอรวัดนอกไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานไมโครมิเตอรวัดนอกวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอรวัดนอกไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เฟองทาย 
2. ผาเช็ดมือ 
 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. ไมโครมิเตอรวัดนอก ขนาด 0 – 
25 มิลลิเมตร 
 

  
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดความหนาแผนชิมเฟองทาย 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดไมโครมิเตอร ใชผาท่ีออนนุมเช็ดฝุน คราบสกปรกบนโครง ปลอกเลื่อน
รวมถึงแกนรับและแกนวัดซ่ึงเปนผิวคารไบดขัดเรียบ ควรทำความสะอาดอยางระมัดระวังเพ่ือ
ปองกันไมใหเกิดรอยเสนขีดขวน ซ่ึงมีผลตอความเรียบของแกนรับและแกนวัด     
     3. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร โดยปรับตำแหนงศูนยของปลอกเลื่อนใหตรงพอดี
กับเสนอางอิง 
     4. ล็อกเฟองขับ หรือหนาแปลนใหอยูกับท่ี โดยใชเหล็กจับยึดเขากับแทนถอดประกอบ 
     5. ถอดฝาครอบลูกปนออก และถอดแผนชิมออกท้ังสองขาง 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: เม่ือถอดออกแลวแยกเก็บไว อยาปนกัน หามสลับฝง 
     6. ใชไมโครมิเตอรวัดความหนาแผนชิม โดยหมุนเลื่อนปลอกหมุนวัดเขาเพ่ือเลื่อนแกนวัดให
เขาใกลข้ึนงาน โดยใหหางจากผิวของชิ้นงานประมาณ 0.5 - 1 มม. แลวใหหมุนหัวหมุนกระทบ
เลื่อนหมุนจนแกนวัดสัมผัสกับชิ้นงานใหมีเสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก เพ่ือปองกันการใชแรงหมุน
ไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีมากเกินไป  
ขอควรระวัง: ในขณะท่ีใชวัดขนาดของชิ้นงานจะตองใหแกนรับและแกนวัดตั้งฉากกับชิ้นงาน 
อยานำไมโครมิเตอรวัดงานท่ีรอนและขณะท่ีงานกำลังหมุนอยู กอนวัดชิ้นงานควรเลือกใช
ไมโครมิเตอรใหมีขนาดเหมาะสมกับงาน 

 

     7. อานคาไมโครมิเตอร แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

แผนท่ี ความหนาของแผนชิม (มิลลิเมตร) 
1  

2  

 
     8. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.3 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากไมโครมิเตอรวัดในไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานไมโครมิเตอรวัดในวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอรวัดในไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. กานสูบ 
2. ผาเช็ดมือ 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. ไมโครมิเตอรวัดใน ขนาด 25 – 
50 มิลลิเมตร 
 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดรูสลักกานสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดกานสูบใหสะอาด 
     3. ทำความสะอาดไมโครมิเตอร ใชผาท่ีออนนุมเช็ดฝุน คราบสกปรกบนโครง ปลอกเลื่อน
รวมถึงปากวัด     
     4. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร โดยปรับตำแหนงศูนยของปลอกเลื่อนใหตรงพอดี
กับเสนอางอิง 
     5. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของรูสลักกานสูบ โดยปรับปลอกเลื่อนจนปากวัดแคบกวาความ
กวางของชิ้นงานเล็กนอย คอย ๆ เลื่อนปากวัดของไมโครมิเตอรปากวัดในเขาหาชิ้นงานจากนั้น
ดันปากวัดหลักใหสัมผัสกับชิ้นงาน ปรับหัวหมุนกระทบใหมีเสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก 
ขอควรระวัง: ในขณะท่ีใชวัดขนาดของชิ้นงานจะตองใหแกนรับและแกนวัดตั้งฉากกับชิ้นงาน 
อยานำไมโครมิเตอรวัดงานท่ีรอนและขณะท่ีงานกำลังหมุนอยู กอนวัดชิ้นงานควรเลือกใช
ไมโครมิเตอรใหมีขนาดเหมาะสมกับงาน 
     6. อานคาไมโครมิเตอร แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
     7. หลังจากอานคาเรียบรอยแลวใหหมุนปลอกเลื่อนทิศทางทวนเข็มนาิกา เพ่ือใหปากวัด
เลื่อนเขาเล็กนอย จากนั้นนำไมโครมิเตอรปากวัดในออกจากชิ้นงาน 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยไมโครมิเตอรวัดใน                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.3 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 

ตำแหนงการวัด 

 

     8. ใชไมโครมิเตอรวัดในวัดรูสลักกานสูบ ของสูบท่ี 2, 3 และ 4 ตามลำดับแลวบันทึกคาลง
ในตารางบันทึกผล 
 

ตำแหนงท่ีตรวจวัด 
ขนาดของรูสลักกานสูบท่ีวัดได (มิลลิเมตร) 

กานสูบท่ี 1 กานสูบท่ี 2 กานสูบท่ี 3 กานสูบท่ี 4 

X –X′A     

X – X′B     

Y – Y′A     

Y - Y′B     

     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.4 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากไมโครมิเตอรในระบบอังกฤษไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานไมโครมิเตอรวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาไมโครมิเตอรไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. ลิ้นไอดีและลิ้นไอเสีย 
2. ผาเช็ดมือ 
 

3. ถาดรองเครื่องมือ 
  

1. ไมโครมิเตอรวัดนอก ขนาด 0 – 
1 นิ้ว 
 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดขนาดของกานล้ิน  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียใหสะอาด 
     3. ทำความสะอาดไมโครมิเตอร ใชผาท่ีออนนุมเช็ดฝุน คราบสกปรกบนโครง ปลอกเลื่อน
รวมถึงแกนรับและแกนวัดซ่ึงเปนผิวคารไบดขัดเรียบ ควรทำความสะอาดอยางระมัดระวังเพ่ือ
ปองกันไมใหเกิดรอยเสนขีดขวน ซ่ึงมีผลตอความเรียบของแกนรับและแกนวัด     
     4. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร โดยปรับตำแหนงศูนยของปลอกเลื่อนใหตรงพอดี
กับเสนอางอิง 
     5. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของกานลิ้นไอดี โดยหมุนเลื่อนปลอกหมุนวัดเขาเพ่ือเลื่อนแกน
วัดใหเขาใกลข้ึนงาน โดยใหหางจากผิวของชิ้นงานประมาณ 0.02 – 0.03 นิ้ว (0.5 - 1 มม.) แลว
ใหหมุนหัวหมุนกระทบเลื่อนหมุนจนแกนวัดสัมผัสกับชิ้นงานใหมีเสียงดังประมาณ 3 กริ๊ก เพ่ือ
ปองกันการใชแรงหมุนไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีมากเกินไป  
ขอควรระวัง: ในขณะท่ีใชวัดขนาดของชิ้นงานจะตองใหแกนรับและแกนวัดตั้งฉากกับชิ้นงาน 
อยานำไมโครมิเตอรวัดงานท่ีรอนและขณะท่ีงานกำลังหมุนอยู กอนวัดชิ้นงานควรเลือกใช
ไมโครมิเตอรใหมีขนาดเหมาะสมกับงาน 
     6. อานคาไมโครมิเตอร วัดในแนว A และแนว B ของตำแหนงท่ี 1 ของสูบท่ี 1 แลวบันทึก
คาลงในตารางบันทึกผล 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.4 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ขอควรระวัง: ในการอานตัวเลขบนสกลของไมโครมิเตอร ควรถือไมโครมิเตอรใหอยูในแนวตั้ง 
ฉากกับสายตา 
ขอแนะนำ: ในการอานคำการวัดควรจะอานคาในขณะท่ีทำการวัด แตในกรณีท่ีไมสามารถอาน
คาของการวัดไดใหล็อกปุมล็อกท่ีตัวของไมโครมิเตอร แลวจึงคอยนำไมโครมิเตอรออกมาอานคา
ขางนอก 

   

   แนวการวัด 

 

     7. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของกานลิ้นไอดีในแนว A และแนว B ของตำแหนงท่ี 2 
ของสูบท่ี 1 แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 5 
ใบงานท่ี : 5.4 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

   

     8. ใชไมโครมิเตอรวัดขนาดของกานลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียในแนว A และแนว B ของ 
ตำแหนงท่ี 1 และ 2 ของสูบท่ี 2, 3 และ 4 ตามลำดับแลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดของกานล้ินไอดี (นิ้ว) 

ตำแหนงท่ี 1 ตำแหนงท่ี 2 
เฉล่ีย 

แนว A แนว B แนว A แนว B 
1      
2      
3      
4      

 

สูบท่ี 
ขนาดของกานล้ินไอเสีย (นิ้ว) 

ตำแหนงท่ี 1 ตำแหนงท่ี 2 
เฉล่ีย 

แนว A แนว B แนว A แนว B 
1      
2      
3      
4      

 
     9. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ   
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.1 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากนาิกาวัดไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานนาิกาวัดวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษานาิกาวัดไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เพลาลูกเบี้ยว 
2. แทนยืดนาิกาวัด 
3. V- Block 
4. เครื่องยนต 

5. แทนระดับ  
6. ผาเช็ดมือ 
7. ถาดรองเครื่องมือ 

1. นาิกาวัด 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดความคดงอของเพลาลูกเบ้ียว  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดเพลาลูกเบี้ยวใหสะอาด  
     3. ทำความสะอาดนาิกาวัดดวยผาท่ีสะอาด ตรวจสอบสภาพของหัววัดกอนการใชงาน 
เลือกหัววัดใหเหมาะสมกับลักษณะของงานท่ีตองการวัด   
     4. วางเพลาลูกเบี้ยวลงบน V - Block ซ่ึงวางอยูบนแทนระดับ 
     5. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดแขนยึดซ่ึงติดตั้งอยูกับแกนตั้งใหเรียบรอย 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     6. นำแทนยึดนาิกาวัดท่ีติดตั้งนาิกาวัดเรียบรอยแลวมาติดตั้งบนแทนระดับแลวเลื่อน 
สวิตซมายังตำแหนง ON     
ขอควรระวัง: อยาใหนาิกาวัดตกหรือหลนกระแทกพ้ืน เพราะจะทำใหกลไกภายในนาิกาวัด
เสียหาย จับยึดนาิกาวัดในตำแหนงท่ีม่ันคง 
     7. จัดวางปลายของแกนวัดของนาิกาวัดใหสัมผัสกับผิวของขอหลักของเพลาลูกเบี้ยวโดย 
ใหอยูตรงจุดศูนยกลางและตั้งฉากกับชิ้นงาน จากนั้นกดนาิกาวัดใหเข็มสั้นเคลื่อนท่ีประมาณ 
1–2 มิลลิเมตรและล็อกใหแนน 

  

  
 
     8. หมุนเพลาลูกเบี้ยวชา ๆ เพ่ือหาจุดบนผิวของขอหลักแสดงคานอยท่ีสุด เพ่ือเลือกเปนจุด 
ของการวัด หลังจากนั้นใหปรับกรอบนอกของหนาปดใหเข็มชี้ตรงตำแหนงเลข 0 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     9. เริ่มทำการตรวจวัดดวยการหมุนเพลาลูกเบี้ยวชา ๆ และอานคาความคดงอสูงสุดแลว
บันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
     10. ใชนาิกาวัดวัดขอหลักตัวอ่ืน ๆ พรอมท้ังบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

ขอหลักขอท่ี ความคดงอของเพลาลูกเบ้ียว 
(มิลลิเมตร) 

1  
2  
3  
4  
5  
6  

 
     11. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
   2. งานตรวจวัดระยะรุนของเพลาขอเหว่ียง  
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เช็ดทำความสะอาดเสื้อสูบ เพลาขอเหวี่ยง แบริ่งและฝาประกับแบริ่งเพลาขอเหวี่ยง 
ตลอดจนสวนอ่ืน ๆ ใหสะอาด    
     3. ทำความสะอาดนาิกาวัดดวยผาท่ีสะอาด ตรวจสอบสภาพของหัววัดกอนการใชงาน 
เลือกหัววัดใหเหมาะสมกับลักษณะของงานท่ีตองการวัด 
     4. ประกอบเพลาขอเหวี่ยงตามข้ันตอนพรอมท้ังขันโบลดยึดใหแนนใหไดคาท่ีกำหนดตาม
คูมือ 
     5. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดแขนยึดซ่ึงติดตั้งอยูกับแกนตั้งเรียบรอยแลว 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยนาิกาวัด                                                      

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

  
     
     6. นำแทนยืดนาิกาวัดท่ีติดตั้งนาิกาวัดเรียบรอยแลวมาติดตั้งบนโตะปฏิบัติงานหรือ 
เสื้อสูบของเครื่องยนตแลวเลื่อนสวิตซมายังตำแหนง ON 
ขอควรระวัง: อยาใหนาิกาวัดตกหรือหลนกระแทกพ้ืน เพราะจะทำใหกลไกภายในนาิกาวัด
เสียหาย จับยึดนาิกาวัดในตำแหนงท่ีม่ันคง 
     7. จัดวางปลายของแกนวัดของนาิกาวัดใหสัมผัสกับปลายของเพลาขอเหวี่ยงโดยใหอยูตรง
จุดศูนยกลางและตั้งฉากกับชิ้นงาน จากนั้นกดนาิกาวัดใหเข็มสั้นเคลื่อนท่ีประมาณ 1–2 
มิลลิเมตรและล็อกใหแนน 

  
      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยนาิกาวัด                                                      

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.1 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     8. ปรับกรอบนอกของหนาปดใหเข็มชี้ตรงตำแหนงเลข 0 
     9. ใชไขควงงัดเพลาขอเหวี่ยงไปทางดานหนาและดานหลังอยางชา ๆ และอานคาระยะรุน 
แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล     
 
ผลการตรวจสอบ........................................................มม.  
     
     10. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตดวยนาิกาวัด                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.2 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากนาิกาวัดไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานนาิกาวัดวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษานาิกาวัดไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. รถยนต 
2. ลิฟทยกรถ  
3. แทนยืดนาิกาวัด 

4. ผาเช็ดมือ 
5. ถาดรองเครื่องมือ 

1. นาิกาวัด 
 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดการบิดเบ้ียวของยางและลอ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดนาิกาวัดดวยผาท่ีสะอาด ตรวจสอบสภาพของหัววัดกอนการใชงาน 
เลือกหัววัดใหเหมาะสมกับลักษณะของงานท่ีตองการวัด   
     3. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดแขนยึดซ่ึงติดตั้งอยูกับแกนตั้งใหเรียบรอย     
ขอควรระวัง: อยาใหนาิกาวัดตกหรือหลนกระแทกพ้ืน เพราะจะทำใหกลไกภายในนาิกาวัด
เสียหาย จับยึดนาิกาวัดในตำแหนงท่ีม่ันคง 
     4. กอนทำการตรวจวัดจะตองยกรถใหวางไวบนขาตั้ง ปรับลูกปนใหถูกตอง ปรับแรงดันลม
ยางใหไดคาตามท่ีกำหนด ทำความสะอาดดอกยางใหสะอาด 
     5. จัดวางปลายของแกนวัดของนาิกาวัดใหสัมผัสกับตำแหนงก่ึงกลางของดอกยางและตั้ง
ฉากกัน จากนั้นกดนาิกาวัดใหเข็มสั้นเคลื่อนท่ีประมาณ 1–2 มิลลิเมตรและล็อกใหแนน 
     6. หมุนยางชา ๆ เพ่ือหาจุดแสดงคานอยท่ีสุด เพ่ือเลือกเปนจุดของการวัด หลังจากนั้นให
ปรับกรอบนอกของหนาปดใหเข็มชี้ตรงตำแหนงเลข 0 
     7. เริ่มทำการตรวจวัดดวยการหมุนยางไปอยางชา ๆ ตามแนวรัศมีของยาง คาบิดเบี้ยว
มาตรฐานตามแนวรัศมีประมาณ 1.0 มิลลิเมตร (0.035 นิ้ว) แลวบันทึกคาลงในชองบันทึกผล 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตดวยนาิกาวัด                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ผลการตรวจสอบ.....................................................มม.  

                   ใชได                 แกไข 
 
     8. เปลี่ยนตำแหนง ใหนาิกาวัดสัมผัสกับแกมยางในตำแหนงท่ีไมมีเครื่องหมาย เพ่ือวัดยาง
ในตำแหนงแนวระดับ หมุนยางไปอยางชา ๆ คาบิดเบี้ยวมาตรฐานตามแนวระดับประมาณ    
1.2 มิลลิเมตร (0.045 นิ้ว) แลวบันทึกคาลงในชองบันทึกผล 

 
 
ผลการตรวจสอบ.....................................................มม.  

                   ใชได                 แกไข 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องลางรถยนตดวยนาิกาวัด                                                     

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.2 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     9. ทำการตรวจวัดการบิดเบี้ยวของกระทะลอ โดยใชนาิกาวัดสัมผัสกับขอบกระทะลอ
ตำแหนงดังรูป และวัดคาการบิดเบี้ยว พรอมบันทึกคาลงในชองบันทึกผล 

 
- คาการบิดเบี้ยวตามแนวรัศมีประมาณ 0.5 มิลลิเมตร (0.06 นิ้ว) 

 
ผลการตรวจสอบ.....................................................มม.  

                   ใชได                 แกไข 
 

- คาบิดเบี้ยวตามแนวระดับประมาณ 0.5 มิลลิเมตร (0.06 นิ้ว) 
 

ผลการตรวจสอบ.....................................................มม.  

                   ใชได                 แกไข 

     10. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยนาิกาวัด                                                    

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.3 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากนาิกาวัดไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานนาิกาวัดวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษานาิกาวัดไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เฟองทาย 
2. ปากกาจับชิ้นงาน  

4. ผาเช็ดมือ 
5. ถาดรองเครื่องมือ 

1. นาิกาวัด 

  
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดระยะคลอนของเฟองทาย 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดนาิกาวัดดวยผาท่ีสะอาด ทำความสะอาดเครื่องมือและชิ้นงานตรวจ 
สอบสภาพของหัววัดกอนการใชงาน เลือกหัววัดใหเหมาะสมกับลักษณะของงานท่ีตองการวัด   
     3. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดแขนยึดซ่ึงติดตั้งอยูกับแกนตั้งใหเรียบรอย     
ขอควรระวัง: อยาใหนาิกาวัดตกหรือหลนกระแทกพ้ืน เพราะจะทำใหกลไกภายในนาิกาวัด
เสียหาย จับยึดนาิกาวัดในตำแหนงท่ีม่ันคง 
     4. ล็อกเฟองขับ หรือหนาแปลนใหอยูกับท่ี โดยใชเหล็กจับยึดเขากับแทนถอดประกอบ   
     5. จัดวางปลายของแกนวัดของนาิกาวัดใหสัมผัสกับเฟองบายศรีหรือเฟองวงแหวน อยู
ดานหลังของเฟองหรือดานโคงของฟนเฟองและตั้งฉากกัน จากนั้นกดนาิกาวัดใหเข็มสั้น
เคลื่อนท่ีประมาณ 1–2 มิลลิเมตรและลอ็กใหแนน และปรับกรอบนอกของหนาปดใหเข็มชี้ตรง
ตำแหนงเลข 0 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนระบบสงกำลังรถยนตดวยนาิกาวัด                                                    

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 6 
ใบงานท่ี : 6.3 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 

     6. ใชมือจับเฟองวงแหวนหมุนไป-มา เพ่ือวัดหาระยะคลอนวามากหรือนอยกวาคาท่ีกำหนด 
ใหถาระยะคลอนไมไดตามคากำหนดจะตองปรับตั้งระยะคลอนใหม คาท่ีกำหนดใหอยูระหวาง 
0.13 - 0.18 มม. แลวบันทึกคาลงในชองบันทึกผล  

 

 
ผลการตรวจสอบ.....................................................มม.  

                   ใชได                 แกไข 

     7. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจวัดกระบอกสูบ                                                      

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากเกจวัดกระบอกสูบไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานเกจวัดกระบอกสูบวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาเกจวัดกระบอกสูบไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เสื้อสูบ 
2. กานสูบ 
3. ผาเช็ดมือ 
  

4. ถาดรองเครื่องมือ 1. ชุดเกจวัดกระบอกสูบ 
2. ไมโครมิเตอรวัดนอก 
3. เวอรเนียรคารลิปเปอร 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจวัดเสนผานศูนยกลางของกระบอกสูบ 

     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดกระบอกสูบใหสะอาด 
     3. ใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของกระบอกสูบ แลวบันทึกคาไว 

  

ผลการตรวจสอบ............................................มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจวัดกระบอกสูบ                                                      

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     4. เลือกขนาดกานเสริมและแหวนเสริมใหเหมาะสมโดยใหมีความยาวมากกวาขนาดของ 
กระบอกสูบ 0.5 - 1.0 มม.  
ขอแนะนำ: กานเสริมจะมีขนาดการวัดท่ีตายตัว เชน 50 มม. 55 มม. 60 มม. โดยขนาดจะ
เพ่ิมข้ึนทีละ 5 มม. สวนแหวนเสริม จะมีขนาด 0.5 มม. 1 มม. 2 มม. 3 มม. เปนตน 
     5. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดเกจวัดกระบอกสูบ 

     

     6. ประกอบกานเสริมเขากับชุดเกจวัดกระบอกสูบ แลวขันปลอกรัดใหแนน 

 

กานเสริมขนาด........................................มม. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจวัดกระบอกสูบ                                                      

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     7. ตั้งเกจวัดกระบอกสูบดวยไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีขนาดเทากับกานเสริม 

 

     8. ปรับหนาปดของเกจวัดกระบอกสูบใหตำแหนงเลข 0 ตรงกับเข็มชี้ 

 

     9. สอดเกจวัดกระบอกสูบเขาในกระบอกสูบ โดยเอียงใหกานเสริมเขาไปสัมผัสกับผนัง 
กระบอกสูบ หลังจากนั้นใหใชมือกดเบา ๆ ท่ีขาสัมผัสแลวคอย ๆ สอดเกจวัดเขาไปในกระบอก
สูบอยางชา ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 
 
     10. ขยับเกจวัดเพ่ือเลื่อนแกนวัดตามตำแหนงของการวัดดังรูป เพ่ือหาจุดท่ีแคบหรือสั้นท่ีสุด
ในการอานคา  
ขอควรระวัง: เกจวัดกระบอกสูบจะตองตั้งฉากตลอด 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
ตำแหนงและแนวของการวัด 

 
 
X - X หมายถึง ตำแหนงของการวัดในทิศทางตามความยาวของเพลาขอเหวี่ยง 
Y - Y หมายถึง ตำแหนงของการวัดในทิศทางตั้งฉากหรือขวางกับเพลาขอเหวี่ยง 
 
     11. นำคาท่ีอานไดในขอท่ี 10 ไปลบกับคาท่ีตั้งกับไมโครมิเตอร และบันทึกคาลงในตาราง  
บันทึกผล 
     12. ทำการตรวจวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของกระบอกสูบในตำแหนงอ่ืน ๆ และกระบอก 
สูบอ่ืน ๆ จนครบพรอมกับบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

ตำแหนง 
ท่ีวัด 

ขนาดเสนผานศูนยกลางกระบอกสูบ (มม.) 
สูบท่ี 

1 2 3 4 
X - X Y - Y X - X Y - Y X - X Y - Y X - X Y - Y 

A         
B         
C         

 
     13. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   2. งานตรวจวัดเสนผานศูนยกลางของแบริ่งกานสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดกานสูบใหสะอาด 
     3. ใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของศูนยกลางของแบริ่งกานสูบ      
แลวบันทึกคาไว 

ผลการตรวจสอบ............................................มม. 
 
     4. เลือกขนาดกานเสริมและแหวนเสริมใหเหมาะสมโดยใหมีความยาวมากกวาขนาดของ 
กระบอกสูบ 0.5 - 1.0 มม.  
ขอแนะนำ: กานเสริมจะมีขนาดการวัดท่ีตายตัว เชน 50 มม. 55 มม. 60 มม. โดยขนาดจะ
เพ่ิมข้ึนทีละ 5 มม. สวนแหวนเสริม จะมีขนาด 0.5 มม. 1 มม. 2 มม. 3 มม. เปนตน 
     5. ติดตั้งนาิกาวัดเขากับชุดเกจวัดกระบอกสูบ 

     

     6. ประกอบกานเสริมเขากับชุดเกจวัดกระบอกสูบ แลวขันปลอกรัดใหแนน 
 
กานเสริมขนาด........................................มม. 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     7. ตั้งเกจวัดกระบอกสูบดวยไมโครมิเตอรวัดนอกท่ีขนาดเทากับกานเสริม 
     8. ปรับหนาปดของเกจวัดกระบอกสูบใหตำแหนงเลข 0 ตรงกับเข็มชี้ 

 

     9. สอดเกจวัดกระบอกสูบเขาในกานสูบ โดยเอียงใหกานเสริมนำเขาไปกอน  
     10. ขยับเกจวัดเพ่ือเลื่อนแกนวัดตามตำแหนงของการวัดดังรูป เพ่ือหาจุดท่ีแคบหรือสั้นท่ีสุด
ในการอานคา  
ขอควรระวัง: เกจวัดกระบอกสูบจะตองตั้งฉากตลอด 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 7 
ใบงานท่ี : 7 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     11. นำคาท่ีอานไดในขอท่ี 10 ไปลบกับคาท่ีตั้งกับไมโครมิเตอร และบันทึกคาลงในตาราง  
บันทึกผล 
     12. ทำการตรวจวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของแบริ่งกานสูบในตำแหนงอ่ืน ๆ และกานสูบ
อ่ืน ๆ จนครบพรอมกับบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
 

แนวการวัด 
ตำแหนงท่ีตรวจวัด (มิลลิเมตร) 

สูบท่ี 1 สูบท่ี 2 สูบท่ี 3 สูบท่ี 4 

X - X′A     

Y - Y′A     

Z - Z′A     

X - X′B     

Y - Y′B     

Z - Z′B     

 
     13. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 8 
ใบงานท่ี : 8 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากพลาสทิเกจไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานพลาสทิเกจวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เสื้อสูบ 
2. เพลาขอเหวี่ยง 
3. กานสูบ 

4. ผาเช็ดมือ 
5. ถาดรองเครื่องมือ 

1. พลาสทิเกจ 
2. ประแจวัดแรงบิด 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานตรวจชองวางน้ำมันของเพลาขอเหว่ียงกับแบริ่งหลักและแบริ่งกานสูบ 

     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ทำความสะอาดคราบน้ำมันบริเวณขอเหวี่ยง แบริ่งหลักและแบริ่งกานสูบ 
     3. วางเพลาขอเหวี่ยงลงบนเสื้อสูบ 
     4. ตัดพลาสติกเกจเทากับความกวางของขอเหวี่ยง 
ขอควรระวัง: เลือกพลาสทิเกจท่ีมีความหนาใหเหมาะสมกับระยะหางของชองวางการหลอลื่น
นั้น ๆ 
     สีเขียว   ระยะชองวางการวัด 0.025 – 0.076 มิลลิเมตร  
     สีแดง    ระยะชองวางการวัด 0.051 – 0.152 มิลลิเมตร  
     สีน้ำเงิน ระยะชองวางการวัด 0.102 – 0.229 มิลลิเมตร 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 8 
ใบงานท่ี : 8 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     5. วางพลาสติกเกจตามความยาวของเพลาแตละขอ 
ขอควรระวัง: หามวางสิ่งของหนัก ๆ ทับลงบนพลาสทิเกจโดยเด็ดขาด เพราะจะทำให    
พลาสทิเกจแบนออกกอนท่ีจะนำไปใชงานจริง 

 

     6. ประกอบประกับขอเหวี่ยงและขันน็อตยึดประกับใหไดคาแรงบิดตามกำหนด (หามหมุน
เพลาขอเหวี่ยง) ทำพรอมกันทุกขอหรือทำท่ีละขอจนครบ 
ขอควรระวัง: กอนประกอบประกับขอเหวี่ยงจะตองดูเครื่องหมายใหถูกตอง 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 8 
ใบงานท่ี : 8 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 

     7. คลายน็อตยึดประกับ และถอดประกับออก 
     8. นำคาท่ีขางซองพลาสติกเกจตรวจวัดคาใหวัด ณ ตำแหนงท่ีพลาสติกเกจกวางท่ีสุด 

 

     9. อานคาท่ีวัดไดและบันทึกผลในตาราง 

     - ตารางบันทึกผลการตรวจวัดชองวางน้ำมันระหวางเพลาขอเหวี่ยงและแบริ่งหลัก 
ตำแหนงท่ีตรวจวัด ขอท่ี 1 ขอท่ี 2 ขอท่ี 3 ขอท่ี 4 ขอท่ี 5 
คาชองวางน้ำมันท่ี
วัดได (มิลลิเมตร) 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 8 
ใบงานท่ี : 8 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 

     10. ใหตรวจวัดชองวางน้ำมันของเพลาขอเหวี่ยงกับกานสูบ โดยตัดพลาสติกเกจเทากับความ
กวางของแบริ่งกานสูบ 
     11. วางพลาสทิเกจลงบนขอกานสูบของเพลาขอเหวี่ยงโดยใหวางตามแนวยาวของเพลาขอ
เหวี่ยง 
     12. ประกอบฝาประกับแบริ่งกานสูบในตำแหนงท่ีถูกตองโดยใหสังเกตเครื่องหมาย 
     13. ขันน็อตยึดฝาประกับแบริ่งกานสูบใหแนนตามคำท่ีกำหนดของคูมือ 
     14. คลายนอ็ตยึดฝาประกับแบริ่งกานสูบออก 
     15. ยกฝาประกับแบริ่งกานสูบออกอยางระมัดระวัง 
     16. วัดความกวางของพลาสทิเกจท่ีแบนออกโดยเทียบกับสเกลท่ีซองพลาสทิเกจ  
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 8 
ใบงานท่ี : 8 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

 
 

     17. อานคาท่ีวัดไดและบันทึกผลในตาราง 

  - ตารางบันทึกผลการตรวจวัดชองวางน้ำมันระหวางเพลาขอเหวี่ยงและแบริ่งกานสูบ 
ตำแหนงท่ีตรวจวัด ขอท่ี 1 ขอท่ี 2 ขอท่ี 3 ขอท่ี 4 

คาชองวางน้ำมันท่ีวัดได 
(มิลลิเมตร) 

    

 
     18. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจยืดหด                                                   

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 9 
ใบงานท่ี : 9 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากเกจยืดหดไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานเกจยืดหดวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาเกจยืดหดไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. กานสูบ 
2. ผาเช็ดมือ 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. เกจยึดหด 
2. ไมโครมิเตอรวัดนอก 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. ตรวจวัดขนาดความโตของรภูายในกานสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ใชผาสะอาดเช็ดทำความสะอาดรูภายในกานสูบ 

  

     3. เลือกขนาดเกจยืดหดใหเหมาะสมกับขนาดรูชิ้นงาน  
     4. ใชมือกดแกนยืดหดใหมีขนาดใกลเคียงกับรูภายในของกานสูบ หลังจากนั้นใหขันสกรู 
ล็อคเบา ๆ 
     5. สอดเกจยึดหดเขาไปในรูภายในของกานสูบ โดยเอียงดามจับของเกจยืดหดเล็กนอย 
หลังจากนั้นใหคลายสกรูล็อก เพ่ือใหแกนยืดหดขยายออกดานขางท้ัง 2 ขาง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ       สาขาวิชา : ชางยนต                                                                                                                       
รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
Measurements Job)                    รหัสวิชา : 20101-2009  
ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจยืดหด                                                   

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 9 
ใบงานท่ี : 9 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     6. ปรับใหแกนยืดหดขยายสัมผัสกับขอบรูท้ัง 2 ขางของชิ้นงาน โดยใหตำแหนงของรูท่ี 
ตองการวัดตั้งฉากกับแกนยืดหดท้ัง 2 ขาง และใหดามจับอยูขนานกับขอบของรูชิ้นงาน 

  

     7. ขันสกรูล็อกแกนยืดหดเบา ๆ เพ่ือไมใหแกนยืดหดเลื่อนเขาหรือออก 

  

     8. นำเกจยืดหดออกจากรูของชิ้นงานโดยเอียงเกจยืดหดเล็กนอย 
     9. ใชไมโครมิเตอรวัดนอกวัดขนาดของแกนยึดหด แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
ขอควรระวัง: อยาหมุนไมโครมิเตอรวัดนอกใหกดแกนยืดหดมากเกินไป เพราะจะทำใหคาท่ีอาน
ไดมีความผิดพลาด 
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ช่ืองาน: งานวัดชิ้นสวนเครื่องยนตดวยเกจยืดหด                                                   

ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 9 
ใบงานท่ี : 9 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

  

     10. ทำการตรวจวัดรูภายในกานสูบ จำนวน 2 ครั้ง ท้ังหมด 4 สูบ และบันทึกผลลงในตาราง
บันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดความโตของรูภายในกานสูบ 

ครั้งท่ี 1 ครั้งท่ี 2 เฉล่ีย 

1 มม. มม. มม. 

2 มม. มม. มม. 

3 มม. มม. มม. 

4 มม. มม. มม. 

     11. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
 
 
   2. ตรวจวัดขนาดความโตของรภูายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ 
 
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. ใชผาสะอาดเช็ดทำความสะอาดรูภายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ 
     3. เลือกขนาดเกจยืดหดใหเหมาะสมกับขนาดรูชิ้นงาน   
     4. ใชมือกดแกนยืดหดใหมีขนาดใกลเคียงกับรูภายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ หลังจากนั้นใหขัน
สกรูล็อกเบา ๆ 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 9 
ใบงานท่ี : 9 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     5. สอดเกจยึดหดเขาไปในรูภายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ โดยเอียงดามจับของเกจยืดหด
เล็กนอย หลังจากนั้นใหคลายสกรูลอ็ก เพ่ือใหแกนยืดหดขยายออกดานขางท้ัง 2 ขาง 
     6. ปรับใหแกนยืดหดขยายสัมผัสกับขอบรูท้ัง 2 ขางของชิ้นงาน โดยใหตำแหนงของรูท่ี 
ตองการวัดตั้งฉากกับแกนยืดหดท้ัง 2 ชาง และใหดามจับอยูขนานกับขอบของรูชิ้นงาน 

  

     7. ขันสกรูล็อกแกนยืดหดเบา ๆ เพ่ือไมใหแกนยืดหดเลื่อนเขาหรือออก 
     8. นำเกจยืดหดออกจากรูของชิ้นงานโดยเอียงเกจยืดหดเล็กนอย 
     9. ใชไมโครมิเตอรวัดนอกวัดขนาดของแกนยึดหด แลวบันทึกคาลงในตารางบันทึกผล 
ขอควรระวัง: อยาหมุนไมโครมิเตอรวัดนอกใหกดแกนยืดหดมากเกินไป เพราะจะทำใหคาท่ีอาน
ไดมีความผิดพลาด 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 9 
ใบงานท่ี : 9 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
     10. ทำการตรวจวัดขนาดรูภายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ จำนวน 2 ครั้ง ท้ังหมด 4 สูบ และ
บันทึกผลลงในตารางบันทึกผล 
 

สูบท่ี 
ขนาดความโตของรูภายในสลักลูกสูบท่ีกานสูบ 

ครั้งท่ี 1 ครั้งท่ี 2 เฉล่ีย 

1 มม. มม. มม. 

2 มม. มม. มม. 

3 มม. มม. มม. 

4 มม. มม. มม. 

     11. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตาง ๆ 
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รายวิชา : งานวัดละเอียดชางยนต (Auto-mechanic Precision 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 10 
ใบงานท่ี : 10 

จุดประสงคการเรียน 
1. สามารถอานคาการวัดจากประแจวัดแรงบิดไดถูกตอง 
2. ปฏิบัติการใชงานประแจวัดแรงบิดวัดชิ้นสวนเครื่องยนตไดถูกตอง 
3. ปฏิบัติวิธีการบำรุงรักษาประแจวัดแรงบิดไดถูกตอง 

อุปกรณ – เครื่องมือและวัสดุ 
วัสดุ - อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เครื่องยนต 
2. ผาเช็ดมือ 

3. ถาดรองเครื่องมือ 1. ประแจวัดแรงบิด 
 

    
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 
   1. งานขันโบลทยึดฝาสูบ 
      
     1. เตรียมเครื่องมือ 
     2. เลือกขนาดของประแจวัดแรงบิดใหเหมาะสม 
ขอแนะนำ: ตองทราบพิกัดในการขันเสียกอน แลวเลือกขนาดของประแจวัดแรงบิดใหเหมาะสม 
ขอควรระวัง: ในการใชประแจแรงบดิตองใชรวมกับประแจบล็อก และใชประแจธรรมดาเพ่ือ
เริ่มตนการขันโบลทหรือนัตยึดใหแนนพอประมาณกอน จากนั้นใชประแจวัดแรงบิดขันโบลท
หรือนัตยึดในข้ันตอนสุดทาย หามใชประแจวัดแรงบิดขันในชวงเริ่มตน เพราะจะทำใหประแจ
ชำรุดได  
     3. ดูคาแรงขันตามท่ีมาตรฐานกำหนด 
     4. ดึงปุมล็อคออกเพ่ือปลดล็อค 

  

     5. หมุนดามปรับคาแรงขันใหไดตามคาแรงขันตามกำหนด กรณีท่ีตองการเพ่ิมคาแรงขันให
หมุนดามปรับตามเข็มนาิกา หรือถาตองการลดคาแรงขันก็ใหหมุนดามปรับในทิศทางทวนเข็ม
นาิกา 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 10 
ใบงานท่ี : 10 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

  

     6. กดปุมล็อก เพ่ือไมใหคาแรงขันเปลี่ยนแปลงในขณะท่ีทำการขันโบลท 

  

     7. ขันโบลทยึดฝาสูบดวยประแจวัดแรงบิด ตามคาแรงขันท่ีกำหนด 
ขอควรระวัง: ขณะใชประแจวัดแรงบิด ควรเลือกใชขนาดประแจบลอ็กใหพอดีกับขนาดโบลท
หรือนัตยึด และใหใชมือซายกดบริเวณหัวประแจไวเพ่ือปองกันประแจกระบอกพลาดหลุดออก
จากหัวโบลทหรือนัตยึด จากนั้นดึงดามจับของประแจวัดแรงบิดเขาหาตัว ในขณะเดียวกันแขน
จะตองตั้งฉากกับแนวของประแจดวย  
ขอแนะนำ: เม่ือทราบคาแรงบิดท่ีตองการขัน ใหขันโบลทหรือนัตยึดทุกตัวใหแนนพอดีกับ
ชิ้นงานกอน จากนั้นจึงแบงคาแรงบิดท่ีตองการขันออกเปน 4 ครั้ง โดยครั้งแรกขันดวยแรงบิด 
1/3 ของแรงบิดท่ีกำหนด ครั้งท่ี 2 ขันดวยแรงบิด 2/3 ครั้งท่ี 3 ขันเทากับคาแรงบิดท่ีกำหนด 
และครั้งท่ี 4 ใหใชคาแรงบิดเทากับครั้งท่ี 3 ขันเพ่ือตรวจสอบวานัตหรือโบลทยึดมีคาแรงบิด
เทากันทุกตัว 
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ใบลำดับข้ันตอน
การปฏิบัติงาน 

หนาท่ี 

หนวยท่ี 10 
ใบงานท่ี : 10 

 
คำอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 

 

  
 

โบลทยึดฝาสูบ คาแรงขันมาตรฐาน (N.m) 
จำนวน 18 ตัว 60 

 
     8. บันทึกการตรวจวัดลงในตารางบันทีกผล 
 

โบลทยึด
ฝาสูบ 

คาแรงขันท่ีกำหนด (N.m) 
ครั้งท่ี 

1 
ครั้งท่ี 

2 
ครั้งท่ี 

3 
ครั้งท่ี 

4 
20 40 60 60 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
 9     

 
     9. หลังการใชงานประแจวัดแรงบิด ตองปรับคาแรงขันใหกลับอยูตำแหนงคาต่ำสุด  

โบลทยึด
ฝาสูบ 

คาแรงขันท่ีกำหนด (N.m) 
ครั้งท่ี 

1 
ครั้งท่ี 

2 
ครั้งท่ี 

3 
ครั้งท่ี 

4 
20 40 60 60 

10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 


