
 

ใบงาน คร้ังท่ี   14 
วิชา  งานเครื่องยนตเล็ก จำนวน 3 คาบ 
ช่ือหนวยการสอน  งานเครื่องยนตเล็กดีเซล หนวยท่ี   2 
ช่ืองาน  การถอดประกอบและบริการฝาสูบ ใบงานท่ี   2.6 

 
    จุดประสงคการสอน 

  1.   ถอดประกอบ  ตรวจสภาพ  และบริการชุดฝาสูบได 

  2.   ถอดประกอบ  ตรวจสภาพ  และบริการชุดล้ินได 

  3.   ใชเครื่องมือและเครื่องมือพิเศษไดอยางถูกตอง 

 

   อุปกรณ - เคร่ืองมือและวัสดุ 
1.   เครื่องยนตเล็กดีเซล 8.   เครื่องวัดความแข็งของสปริง 15.   กาน้ำมันเครื่อง 
2.   เครื่องมือประจำตัว 9.   แทนระดับ 16.   ผาทำความสะอาด 
3.   ประแจวัดแรงบิด 10.   ฉากเหล็ก 17.   น้ำมันโซลา 
4.   เครื่องมือบีบสปริงล้ิน 11.   ฟลเลอรเกจ 18.   น้ำมันเบนซิน 
5.   หัวเปาลม 12.   แปรงขนออน 19.   จาระบี 
6.   เกจนาิกาพรอมขายึด 13.   แปรงทองเหลือง 20.   ตะกั่วบัดกร ี
7.   เวอรเนียรคาลิเปอร 14.   ถาดลางช้ินสวน  

 
 
 

ลำดับข้ันตอนการปฏิบัติ ตรวจสอบ 
  1.   เตรียมเครื่องมือ  วัสดุ  และอุปกรณ 

  2.   ต้ังเครื่องยนตใหอยูในระดับปกติ 

  3.   ถายน้ำหลอเย็น 

  4.   ถอดทอไอเสีย 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

ขอควรระวัง - ทอไอเสียท่ีรอน  ตองถอดดวยความระมัดระวงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบ 



ลำดับข้ันตอนการปฏิบัติ 

  5.   ถอดหมอกรองอากาศ 

  6.   ถอดทอไอดี 

  7.   ถอดทอน้ำมันแรงดันสูง 

  8.   ถอดหัวฉีด 

  9.   ถอดฝาครอบล้ิน 

ขอควรระวัง – ปะเกนฝาครอบล้ินขาด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ  กระเด่ืองกดล้ินไอดี และกระเด่ืองกดล้ินไอเสีย มีลักษณะตางกันให

พิจารณาและจดจำเพื่อการประกอบท่ีถูกตอง 

12.   ถอดกานกระทุงล้ินออกจากเครื่องยนต 

หมายเหตุ  กานกระทุงล้ินไอดีและกานกระทุงล้ินไอเสียไมควรใสสลับกัน 

13.   ถอดนัตยึดฝาสูบดวยความระมัดระวัง 

หมายเหตุ  การคลายนัตยึดฝาสูบควรคลายทีละนอยในแนวทะแยงจนหลวมจึง

ถอดนัตยึดฝาสูบออก 

14.   ถอดฝาสูบออกดวยความระมัดระวัง 

15.   ถอดปะเกนฝาสูบออก 

16.   ใชเครื่องมือบีบสปริงล้ิน  แลวถอดประกับล็อคท่ีปลายกานล้ินออก 

17.   ปลอยเครื่องมือบีบสปริงล้ินใหคลายออก  แลวจึงถอดลูกถวยรองสปริงล้ิน  

สปริงล้ิน  และล้ินออก 

หมายเหตุ  ชุดล้ินไอดี/ไอเสีย สปริงล้ิน ลูกถวยรองสปริงล้ิน และปะกับล็อค ใหแยก

เปนชุดไมควรปะปนกัน 

18.   ลางทำความสะอาดช้ินสวน และจัดวางใหเปนระเบียบ 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ลำดับข้ันตอนการปฏิบัติ ตรวจสอบ 
การตรวจสอบช้ินสวน 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

19.   วัดความโกงฝาสูบ  ถาความโกงฝาสูบมากกวาคากำหนดใหนำฝาสูบไปไส 

20.   วัดความโกงของกานกระทุงล้ิน  ถามากกวาคากำหนดใหแกไขหรือเปล่ียนกาน

กระทุงล้ิน 

21.   วัดความโกงของกานล้ิน ถามากกวาคากำหนดใหเปล่ียนล้ิน 

22.   วัดความสึกหรอของกานล้ิน  ถามากกวาคากำหนดใหเปล่ียนล้ิน 

21.   วัดความกวางหนาล้ินดวยเวอรเนียรคาลิเปอร  ถาไมไดคาตามคูมือกำหนดให

บดล้ิน หรือนำล้ินไปเจียระไน และทำการบดล้ิน 

22.   วัดความกวางบาล้ินท่ีฝาสูบดวยเวอรเนียรคาลิเปอร ถาไมไดคาตามคูมือ

กำหนดใหเจียระไนบาล้ิน หรือเปล่ียนบาล้ิน  และทำการบดล้ิน 

23.   ตรวจรอยสัมผัสท่ีหนาล้ิน  ถาไมดีตองทำการบดล้ิน 

หมายเหตุ  โดยท่ัวๆไปการตรวจรอยสัมผัสหนาล้ินจะกระทำพรอมกับการวัดความ

กวางหนาล้ินท่ีตัวล้ินและความกวางบาล้ินท่ีฝาสูบ  ถารอยสัมผัสไมดีใหบดล้ิน และ

หลังจากบดล้ินแลวตองตรวจสอบการรั่วดวย 

24.   ประกอบล้ินเขากับฝาสูบเปนการช่ัวคราว แลววัดความลึกจากผิวฝาสูบถึงหัวล้ิน  

ถาคาท่ีไดมากกวาคาตามคูมือกำหนดใหเปล่ียนล้ิน  บาล้ิน  และทำการบดล้ิน 

25.   วัดชองวางระหวางกานล้ินกับปลอกนำล้ินดวยเกจนาิกา ถาไมไดคาตาม

กำหนดและกานล้ินไมสึกใหเปล่ียนปลอกนำล้ินใหม 

26.   วัดความยาวอิสระ  ความเอียง  และความแข็งของสปริงล้ิน  ถาไมไดตามคาท่ี

กำหนดใหเปล่ียนสปริง 

27.   วัดชองระหวางเพลากระเด่ืองกดล้ินกับบุชกระเด่ืองกดล้ิน ถาไมไดตามคาท่ี

กำหนดใหเปล่ียนบุชกระเด่ืองกดล้ิน 

28.   หลอล่ืนกานล้ินดวยน้ำมันเครื่อง 

29.   ประกอบล้ินเขากับฝาสูบใหถูกตอง 

30.   ทาจาระบีบางๆท่ีหนาสัมผัสของฝาสูบ  และเส้ือสูบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ลำดับข้ันตอนการปฏิบัติ ตรวจสอบ 

31.   ประกอบปะเกนฝาสูบใหถูกตอง 

32.   ประกอบฝาสูบใหถูกตอง  และขันนัตยึดในลักษณะทแยงมุมใหไดตามคาท่ี

กำหนด 

33.   วัดชองระหวางหัวลูกสูบกับฝาสูบ  ใหปฏิบัติดังนี้ 

34.   คลายนัตลอคและสกรูปรับต้ังล้ินใหหลวม  ท้ังล้ินไอดีและล้ินไอเสีย 

35.   ประกอบกานกระทุงล้ิน  และกระเด่ืองกดล้ินใหถูกตอง 

36.   ต้ังระยะหางล้ินใหถูกตอง 

37.   ทาจาระบีบางๆ ท่ีฝาครอบล้ิน  และหนาสัมผัสของฝาครอบล้ินท่ีฝาสูบ 

คารลิเปอร คาท่ีไดคือชองวางระหวางฟนเฟอง 

38.   ประกอบปะเกนฝาครอบล้ินใหถูกตอง 

39.   ประกอบฝาครอบล้ินใหถูกตอง 

40.   ปรับต้ังคันโยกล้ินใหถูกตอง 

หมายเหตุ  เครื่องบางแบบไมมีท่ีปรับต้ังระยะยกล้ิน ใหขามข้ันตอนนี้ไป 

41.   ประกอบหัวฉีดใหถูกตอง และกวดโบลทยึดหัวฉีดใหไดคาตามคูมือกำหนด 

หมายเหตุ  การกวดโบลทยึดหัวฉีดตองคอยๆกวดทีละนอยสลับกันจนไดคาตาม

กำหนดหามกวดแนนในคราวเดียวเพราะจะทำใหหัวฉีดเอียงและโบลทยึดหัวฉีดขาด 

42.   ประกอบทอน้ำมันแรงดันสูง  ไลลม  และขันนัตหัวทอใหถูกตอง 

43.   ประกอบทอไอดี และหมอกรองอากาศใหถูกตอง 

45.   ประกอบทอไอเสียใหถูกตอง 

46.   เติมน้ำหลอเย็นใหไดระดับท่ีถูกตอง 

47.   หมุนเพลาขอเหวี่ยง ดูและฟงส่ิงผิดปกติ ถามีใหแกไขทันที 

48.   สตารทเครื่องยนต 

49.   ตรวจดูความเรียบรอยอีกครั้ง 

50.   ดับเครื่องยนต 

51.   ปดกอกน้ำมันเช้ือเพลิง 

52.   เก็บมือหมุนสตารทไวท่ีเก็บขางตัวเครื่องยนต 

53.   ทำความสะอาดอุปกรณ เครื่องมือ และจัดเก็บใหเรียบรอย 

54.   ทำความสะอาดบริเวณปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

งานท่ีมอบหมาย 
1. ใหนักเรียนศึกษาเนื้อหาและทำรายงานเรื่องแหวนลูกสูบและการตรวจวัดชองวาง
ตางๆของแหวนลูกสูบ 

ประเมินผล 

1. ประเมินผลจาก
การสอบยอย 
2. ประเมินผลจาก
การสอบปฏิบัติ
แบบเด่ียว 

 


	ชื่องาน  การถอดประกอบและบริการฝาสูบ
	1. ประเมินผลจากการสอบย่อย

